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TVPtka KAN

KAN sa sjedistem u Bialistoku, Poljska je priznat

i medunarodno prepoznati proizvoda¢ modernih
i sveobuhvatnih  instalacijskih sustava
pod markom KAN-therm.

Od zahajeni své obchodni cinnosti v roce 1990 si spolecnost KAN-therm

vybudovala pozici na trhu na silnych pilifich: profesionalité, inovativnosti, godina iskustva
kvalité a rozvoji. V soucasné dobé zameéstnava vice nez 1100 lidi. Ma sit’ pobocek > 3 0 na trzistu
v Polsku a radu mezinarodnich pobocek po celém svété. Vyrobky s KAN-therm instalacija

se vyvazeji do 68 zemi na ruznych kontinentech. Distribucni fetézec pokryva
Evropu, znacnou cast Asie, Afriky a Ameriky.

zemalja
68
izvozimo
zaposlenika
>1100 &
svijeta
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SYSTENM KAN-therm

12=-108 mm

Kompletni, vrhuski instalacijski sustav koji se sastoji od cijevi i opreme

od visokokvalitetnog, pocin¢anog ugljicnog celika

SUSTAV KAN-therm Seel (Celik) je sustav kostruiran za zatvoreni kreug instalacija
pod tlakom, poput cenralnog grijanja, ohladene vode, tehnoloske topline, solarnog
i industrijskog sustava (npr. ulje za grijanje).

KAN-therm Steel (Celik) sustav ugrazuje se u etaznim, viseobiteljskim i javnim zgradama za nove unutarnje

instalacije centralnog grijanja. Znacajke uporabljenog materijala i Siroka paleta proizvoda osigurava kompletan

zatvoreni instalacijski sustav pod tlakom (bez zraka koji ulazi u vodu instalacija).

Zbog svoje jednostavnosti, brzine i sigurnosti sastavljanja, zahvaljuju¢i dokazanoj i pouzdanoj, tzv. "Press" tehnici

spajanja medusobnim pritiskanjem (tehnologija koja ne treba uporabu otvorenog plamena), KAN-therm Steel

Celi¢ni sustav se izricito preporucuje prilikom mijenjanja starih, zahrdalih sustava za grijanje

u viSeobiteljskim zgradama.
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Koristi

Brzo i lako sastavljanje

Zahvaljujuci tzv. "Press" tehnici pritiskanja, vrijeme sastavljanja cijevi i opreme je najmanje dvostruko krace

u usporedbi s tradicionalnim ¢eli¢énim sustavima koji se spajaju varenjem ili navojnicama.

Sigurnost i pouzdanost

Sastavljanje se obavlja bez uporabe otvorenog plamena, sto je od izuzetnog znacaja prilikom mijenjanja starih sustava
za grijanje u viseobiteljskim zgradama. Osim toga, svi prikljucci sustava opremljeni su s tzv. LBP (Leak Before Press

-Curenje prije pritiskanja) funkcijom, koja signalizira spojeve koji nisu odgovarajuc¢e medusobno stisnuti u cilju spajanja.

Savrseno za zamjenu starih instalacija

S obzirom na Siroki rapon promjera (12-108 mm), imamo kompletiranost ponude, visoku kvalitetu,
privlacnu cijenu uz tehnicke prednosti i prednosti rukovanja (mogucnost usmjeravanja cjevovoda kroz
stara mjesta prethodne instalacije), sustav je izri¢ito pogodan za uporabu u slucaju moderniziranja

instalacija za grijanje.

Instalacije koje se rade sa sustavom KAN-therm karakterizira estetska pojava, i mogu se rabiti bez
dodatnih slojeva boje. Istalacija koja se sastoji od dijelova iz standardnog sustava, savrseno ce se uklopiti

u svaku vrstu prostorije.

Stiti instalaciju, pogotovo na javnim mjestima, od raznih utjecaja vandalizma. Zato je ovaj sustav najprije

namijenjen za uporabu u Skolama, trznim centrima, kinima i iu izlozbenim halama, gdje su cijevni sustavi

izuzetno ranjivi na ove vrste aktivnosti.

Zahvaljujuci uporabi "Press" tehnologije spajanja, uporaba profesionalnih
alata za stezanije i visokokvalitetnih O-Ring za zaptivanje, mogucno
je rukovati sustavom pod tlakom do 25 bara i toplote do 200°C

(ovisno koji se alat za stezanje i O-Ring za zaptivanje koristi).

Zahvaljujuci specijalnom oblikovanju prikljucne opreme (krajevi u obliku
uticnica), fenomen suzenja promjera na spoju izmedu cijevi je minimiziran, sto donosi

manje gubitke tlaka, osiguravajuci optimala protok tekucine kroz instalaciju.
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Sustav se ugraduje u mnogoobiteljske i javne zgrade, za novi unutarnji
sustav centralnog grijanja. Znacajke materijala i Siroka paleta proizvoda
pruza mogucnost ugradnje komletnog zatvorenog tlacnog sustava i
(bez zraka koji ulazi u vodu instalacije). |

Zahvaljujudi svojoj jednostavnosti, brzini i sigurnosti montaze, kao i pouzdanoj

i dokazanoj "Pess" tehnici sastavljanja pritiskanjem (tehnologija koja ne zahtijeva
primjenu otvorenog plamena), KAN-therm Steel (Celik) sustav se izricito
preporucuje za uporabu prilikom zamjene starih, zahrdalih celicnih sustava

za grijanje u mnogoobiteljskim zgradama).

Malo toplinsko istezanje cijevi i estetska pojava komponenti gotovog sustava
(vanjski pocincane cijevi i oprema) cine ovaj sustav idealnim za povrsinsku
ugradnju instalacija za grijanje, poput renoviranja povijesnih zgrada gdje
nije mogucno sprovesti cijevi uuntar zidova (dopustena je samo povrsinska
ugradnja cijevi).

Nakon konzultiranja KAN tehnickog odjela, sustav se moze primjeniti kod nestandardne ugradnje poput
komprimiranog (stlacenog) zraka, zatvorene instalacije centralnog grijanja (pod tlakom) i instalacija hladene

vode.

Radni tlak sustava KAN-therm Steel (Celik) ovisi od uporabljenog omjera alata za stezanje cijevi. Prilikom
uporabe alata za stezanje sa standardnim "M" profilom, dopusteni radni tlak je 16 bara za omjere izmedu 12-108
mm. Prilikom uporabe Novopress alata koji su opremljeni s Celjustima i ovratnicima za stezanje s "HP" profilom,
dopusteni radni tlak je 25 baza za omjere cijevi izmedu 12-54 mm. Radni tlak od 25 bara pokriva instalacije koje

se pune vodom.
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Cijevi sustava KAN-therm Steel (Celik) izradeni su od uglji¢nog celika
RSt 34-2, broj materijala 1.0034 prema standardu DIN EN 10305-3.
Cijevi i oprema su zasti¢eni od hrdanja slojem cinka (Fe/Zn 88), .
debljine 8-15 mikrometra, koji se nanosi na vanjsku povrsinu /
komponenti.

Zahvaljujudi ovoj zastiti, cijevi i prikljuCna oprema se moze uporabiti bez nanosenja
dodatnih slojeva boje, i instalacija koja se satoji od standardnih komponenti sustava
e se savrseno uklopiti s bilo kojom vrstom prostorije. Za transport i skladistenje,
cijevi su dodatno zasti¢ene u unutarnjem dijelu s toplotnim nanosenjem

zastitnog sloja ulja.

. I Vrsta materijala Cimbenik linearnog Produljavanje od 4m s rastom  Toplinska provodljivost
Debljina zidova KAN-therm Steel cijevi istezanja toplote od 60 stupnjeva Celzija

Duljina 22-66.7 mm 76.1-108 mm [mm/m x K] [mm] [W/m x K]

Sipke 6 m 1.5 mm 2 mm 0.0108 2.59 58
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Slicno cijevima, prikljuEna oprema je takoder zasticena prtiv hrdanja Spajanjem sustavnih elemenata pomocu "Press" tehnologije dopusta priblizavanje ¢vrstih spojeva najuzih
pocinéanim slojem nanesenim na vanjsku povrginu svih elemenata. promjera cijevi, koje znatno smanjuju gubitak tlaka u cijeloj instalaciji i daje izvanredne hidrauli¢ne uvjete.

"Press" tehnologija koja se primjenjuje u KAN-therm Steel sustavima pruza moguénost brzog i évrstog spajanja Cvrstina i pouzdanost spojeva sustava KAN-therm Steel (Celik) zajamcena je zaptivanjem pomocu specijalnih
pritiskanjem uz uporabu opc¢enito dostupnih profila za stezanje, eliminirajuci potrebu za navojnom spojem O-Ringa i "M" sustavom stezanja u Cetiri tocke.
i varenjem odredenih elemenata sustava. Zahvaljujuc¢i ovom rjeSenju, ¢ak i u slucaju cijevi i opreme vekiog

promjera, postupak sastavljanja instalacije je apsolutno sveden na minimum.

Presjek spoja prije Presjek spoja
stezanja nakon stezanja
"M" sustavom steza
u Cetiri tocke
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Nazin O-Ring

Znacajke i radni parametri

Application

EPDM etilen-propilen guma

omjer precnika: 12 - 108 mm

boja: crna

maks. radni tlak: 16 ili 25 bara

(ovisnood alata koji se koristi, omjer precnika i
tip medijuma koji se transportira)

radna temperatura: -35°C do +135°C
kratkotrajno: 150°C

topla voda, centralno grijanje,
kondicionirana voda,
s otopinama glikola*,
komprimirani zrak (bez ulja**)

FPMyViton fluoridna guma

omjer precnika: 12 - 168,3 mm

boja: zelena

maks. radni tlak: 16 ili 25 bara

(ovisno od alata koji se primjenjuje, razmjera
precnika i tipa medijuma koji se transportira)
radna temperatura: -30°C do +200°C
kratkotrajno: 230°C

instalacije:

e solarna

e komprimirani zrak
® mazut

® gorivo

® s biljnim mastima
e otopine glikola*

Napomena: Ne koristiti u instalaci-
jama's vru¢éom vodom.

* Uporaba otopine bez smrzavanja na temelju etilen glikola i propilen glikola s maksimalnom koncentracijom do 50% koju je odobrio
sustav, proizvodac je dopusten. ** maksimalna koncentracija sintetickih ulja do 5 mg/m3, mineralna ulja nisu dopustena.

U razini omjera 12-54 mm, funkciju LBP obavljaju specijalno strukturirani O-Ring. Zbog posebne brazde,
LBP O-Ring osiguravaju optimalnu kontrolu nad spojevima tijekom tla¢nog testiranja. U razini omjera izmedu
66,~108 mm opsega, funkciju LBP vrsi posebna struktura stezanja stupa cijevi, odnosno kroz minimalno

povecanje unutarnjeg precnika priklju¢ne opreme u odnosu na vanjski precnik cijevi.

Rad O-Ringa s funkcijom LBP
detektiranja curenja.

O-Ringi s funkcijom
detektiranja curenja
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Alat za stezanje

-

KAN-therm Steel sustav nisu samo cijevi i priklju¢na oprema vec i Citava grupa

profesionalnih, suvremenih alata koji omogucavaju elementima da budu -—
spojeni pouzdano i sigurno. Napajanje se vrsi iz mreze ili na baterije, dostupni

su elektricni alati renomiranih proizvodaca , izbor ovisi od velicine precnika

koji se ugraduje.

Alat za stezanje =
e * P \ -

Celjusti ,M" D ry
12-35 mm N G)
Ovratnici ,,M"” Baterija 18V/4 Ah

42-54 mm

: Punjac
Prikljucak ZBS1 230 VAC
42-54 mm
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NOVOPRESS alati -

Alat za stezanje EFP203

Alat za stezanje ACO 102 Celjusti ,M” 15-35 mm

Celjusti PB2 ,M” 12-35 mm

Alat za stezanje ACO 103

"N—Q Alat za stezanje ECO 301*
o

Sy

T

Celjusti ,M” 12-28 mm HP/M ovratnik 35-66.7 Snap On Priklju¢ak ZB 303  Prikljucak ZB 323
Alat za stezanje ACO 203XL

HP/M ovratnik 35-108 Snap On Prikljucak ZB203 Prikljucak ZB221, ZB222 Alat za stezanje ACO 401/403 HP ovratnik 76.1-108 Snap On

C/A\ SYSTEM KAN-therm * Alati nisu dostupni u KAN-therm ponudi. 19



REMS alati

KAN-therm MINI

Baterijski alat za stezanje Power-Press ACC

Baterijski alat za szezanje Aku-Press Celjusti “M” 12-35 mm Celjusti “M” 42-54 mm

KLAUKE alati

Baterija 10.8 V 1.5 Ahiili 2.5 Ah

SBM celjusti “M” 15-28 mm

230 VAC punjac Celjusti 76.1-108 mm* Alat za stezanke UAP 100*

C/A\ SYSTEM KAN-therm * Alati nisu dostupni u KAN-therm ponudi. 21



Brusenje vanjske i unutarnje povrsine odrezanog kraja cijevi uporabom Brusenje vanjske i unutarnje povrsine odrezanog kraja cijevi uporabom
specijalnog skidaca rubova (za omjere do i ukljucujuéi 54 mm) ili celicne specijalnog skidaca rubova (za omjere do i ukljucujuéi 54 mm) ili celicne
turpije (za omjere iznad 54 mm). turpije (za omjereiznad 54 mm).

Sastavijanje

Brzina, udobnost i sigurnost

Spajanje elemenata KAN-thermSteel sustava korisu jednostavnu, brzo i, prije svega, sigurnu (ne radi

se sa otvorenim plamenom) ,Press” tehniku, koja se sastoji se od pritiskanja priklju¢ne opreme na cijev

pomocu specijalnog strojnog presanja. Svi alati dizajnirani za ugradnju KAN-therm Steel sustava

su jednostavni za uporabu i ne zahtijevaju posebnu stru¢nost.

Prije poCetka postupka presanja, provjerite rad alata. Preporucujemo da primjenjujete strojeve za presanje
i Celjusti za preSanje koje se nalaze u ponudi KAN-therm Steel sustava. 0 3 Provjera postojanja i stanja 0 I Pritisnite cijev u prikljuak

O-Ringa u prikljucnoj do odgovarajuce dubine.
opremi.
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Oznacite trazenu potrebnu dubinu cijevi u priklicnoj Priprema celjusti. Kada Celjust ima specijalni utor
opremi - ovo je od kljucne vaznosti za postizanje se celjust jednom ukloni u koji treba uglaviti
odgovarajuce jacine spoja. iz kutije, mora biti otkljucana prirubnicu prikljucka.

i nakon toga otvorena.

Osiguravanjeceljusti Spajanje alata za stezanje Pritiskanje prikljucka za omjere Pritiskanje prikljucka
pritiskanjem klina sto u Celjust prije pritiskanja. 0 do i ukljucujuci 54 mm. za omjere do i ukljucujuci
je dalje moguce. 54 mm.
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Najbolji dokaz vrhunske
kvalitete su brojni projekti

u raznim sektorima
graditeljske industrije.

Mada ostaju skriveni na dnevnoj razini, instalacije koje se zasnivaju

na KAN-therm sustavu rade bez prObIema u velikim stambenim nasel]'ma' KAN-Therm Inoks sustav predstavlja savrseno rjeSenje podjednako za nove projekte i za renovaciju postojecih
javnim objektima, obiteljskim domovima, objektima Za §port i rekreaciju, objekata, zato se ovi sustavi mogu pronadi i u najstarijim povijesnim i sakralnim objektima.

kao i industrijske hale i tvornice vec viSe od 20 godina.
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