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UWAGI OGOLNE

Narzedzia przeznaczone sg do wykonywania potaczen w systemie KAN-therm ultralLINE
w zakresie srednic 14 — 32 mm.

Przestrzeganie niniejszej instrukgji obstugi przyczyni sie do bezpiecznej i wydajnej pracy
oraz zwiekszenia trwatosci uzytkowanych narzedzi.

Zestaw narzedzi jest przeznaczony wytgcznie do montazu rur i ksztattek systemu
KAN-therm ultraLINE.

Ponizsza instrukcja odnosi sie do montazu systemu KAN-therm ultraLINE w temperatu-
rach powyzej 0 °C. W przypadku koniecznosci prowadzenia montazu w temperaturach
ujemnych, dopuszczalne jest stosowanie jedynie narzedzi recznych przy zmodyfikowanej
technice montazu.

Do obstugi narzedzi dopuszczone moga by¢ tylko osoby ze znajomoscig zasad ich bez-
piecznego i poprawnego uzytkowania, po zapoznaniu sie z niniejsza instrukdja.
Narzedzia powinny by¢ uzywane wytacznie do celéw zgodnych z ich przeznaczeniem.
Uzywanie narzedzi do innych celéw grozi wypadkiem i/lub ich uszkodzeniem.

W celu dokonania przegladu lub naprawy narzedzia nalezy przekazac je do jednego z od-
dziatow firmy KAN. Tylko w ten sposob uzyskacie Pafnstwo gwarancje zastosowania wia-
sciwych materiatow eksploatacyjnych oraz oryginalnych czesci zamiennych. Nie ponosimy
odpowiedzialnosci za prace lub naprawy wykonywane przez nieautoryzowany personel.
Producent moze wprowadzi¢ drobne usprawnienia konstrukcyjne narzedzi, ktére nie beda
odzwierciedlone w ninigjszej instrukcji.

Podczas wykonywania prac montazowych nalezy nosi¢ odpowiedni stréj roboczy oraz
stosowac sprzet ochronny.

W przypadku watpliwosci dotyczacych zasad uzytkowania narzedzi nalezy sie zwro-

ci¢ do sprzedawcy.

Firma KAN nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody lub urazy powstate w wyniku naru-
szenia zasad bezpieczenstwa, nieodpowiedniej konserwacji narzedzi, nieumiejetnego lub
nieprawidtowego zastosowania systemow i narzedzi.




ZAKRES DOSTAWY

komplet narzedzi akumulatorowych -
kielichownica i praska + gtowice AL (do rur z
warstwa aluminium) 16-25

- 1967267031

komplet narzedzi akumulatorowych -
kielichownica i praska - 1967267026

1967267022 praska akumulatorowa

1967267022 praska akumulatorowa

1967267051 bateria RAML1225 Li-lon 10,8 V 2,5 Ah - 3 szt.

1967267051 bateria RAML1225 Li-lon 10,8 V 2,5 Ah - 3 szt.

1967267024 tadowarka do narzedzi akumulatorowych

1967267024 tadowarka do narzedzi akumulatorowych

1967267025 kielichownica akumulatorowa

1967267025 kielichownica akumulatorowa

1941267096 smar do kielichownicy

1941267096 smar do kielichownicy

1967113004 gtowica kielichujgca AL - 16x2,2

1967267000 nozyce do ciecia rur 14-25

1967113005 gtowica kielichujgca AL - 20x2,8

1933267029 nozyce do ciecia rur 14-32

1967113006 gtowica kielichujaca AL - 25x2,5

- walizka

1967267004 komplet widelcdw zaciskowych - 16

1967267005 komplet widelcoéw zaciskowych - 20

1967267006 komplet widelcdw zaciskowych - 25

komplet narzedzi - kielichownica i praska
akumulatorowa - 1967267012

1967267000 nozyce do ciecia rur 14-25

1967267022 praska akumulatorowa

1967267021 kalibrator - 14-16-20

1967267051 bateria RAML1225 Li-lon 10,8V 2,5 Ah - 2 szt.

- walizka

1967267024 tadowarka do narzedzi akumulatorowych

komplet narzedzi akumulatorowych -
kielichownica i praska + gtowice PE
(do rur z warstwa EVOH) 16-20

i AL (do rur z warstwa aluminium) 25
- 1967267032

1967267002 kielichownica

1941267096 smar do kielichownicy

1967267000 nozyce do ciecia rur 14-25

1933267029 nozyce do ciecia rur 14-32

1967267022 praska akumulatorowa

- walizka

1967267051 bateria RAML1225 Li-lon 10,8 V 2,5 Ah - 3 szt.

1967267024 tadowarka do narzedzi akumulatorowych

1967267025 kielichownica akumulatorowa

komplet narzedzi - kielichownica i praska
tancuchowa - 1967267016

1941267096 smar do kielichownicy

1938267085 praska tancuchowa

1967113001 gtowica kielichujgca PE - 16x2,2

1967267002 kielichownica

1967113002 gtowica kielichujaca PE - 20x2,8

1941267096 smar do kielichownicy

1967113006 gtowica kielichujgca AL - 25x2,5

1967267000 nozyce do cigcia rur 14-25

1967267004 komplet widelcoéw zaciskowych - 16

1933267029 nozyce do ciecia rur 14-32

1967267005 komplet widelcow zaciskowych - 20

- walizka

1967267006 komplet widelcow zaciskowych - 25

1967267000 nozyce do ciecia rur 14-25

- walizka

komplet narzedzi - kielichownica i adapter -
1967267017

1967267015 adapter do pras promieniowych

1967267002 kielichownica

1941267096 smar do kielichownicy

1967267000 nozyce do ciecia rur 14-25

1933267029 nozyce do ciecia rur 14-32

- walizka







ZAKRES DOSTAWY
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Nozyce do ciecia rur

7 1933267000 14 -25mm
8 1933267029 14-32 mm

Kalibrator do rur (z warstwa aluminium)

9 1967267021 14x2,0-16x2,2-20%x2,8 mm

Kielichownica reczna w walizce metalowej

10 1967267001

Glowice kielichujace do rur (z warstwa EVOH)

1967113000 14x2,0 mm
11 1967113001 16x2,2 mm

1967113002 20x2,8 mm

Glowice kielichujace do rur (z warstwa aluminium)

1967113003 14x2,0 mm
1967113004 16x2,2 mm
12 1967113005 20x2,8 mm

1967113006 25x2,5mm

1967113007 32x3,0 mm

Adapter do pras promieniowych

13 1967267015 14-32mm

Komplet widelcéw zaciskowych (2 szt.)
1967267003 14x2,0 mm @ @
1967267004 16x2,2 mm
14 1967267005 20x2,8 mm
1967267006 25x2,5 mm

1967267007 32x3,0 mm

tadowarka do narzedzi akumulatorowych

15 1967267024 RAML1225

Bateria do narzedzi akumulatorowych

16 1967267051 RAML1225 Li-lon 10,8 V 2,5 Ah




PRZYGOTOWANIE NARZEDZI

© W razie zaobserwowania jakichkolwiek nieprawidtowosci w stanie lub pracy
narzedzi nalezy bezwzglednie powstrzymac sie od ich uzytkowania!

@ Uwaga! Ryzyko obrazen! Podczas uzbrajania narzedzia elektrycznego nigdy nie
wciskaj wlacznika napedu!
Zaleca sie przezbrajanie narzedzia z usunieta bateria!

Nozyce do ciecia rur
Wizualnie sprawdzi¢ czystosc i jakos¢ krawedzi tngcych (krawedzie gtadkie bez wykruszen).
W razie potrzeby wymieni¢ ostrza na sprawne.

Kalibrator do rur

Wizualnie sprawdzi¢ czystos¢ narzedzia (powierzchnie bez rdzy, zabrudzen,
gtebokich rys).

Kalibrator stosowany jest tylko w przypadku wykonywania potgczen srubunkowych
i skrecanych w systemie KAN-therm ultraLINE.

Glowice kielichujace

Wizualnie sprawdzi¢ czystosc i sprawno$¢ narzedzi (powierzchnie bez rdzy, zabru-
dzen, ukruszen).

Dobra¢ gtowice wzgledem $rednicy (rozmiar) i typu kielichowanej rury:

rury ultraLINE

rury ultraLINE
z warstwa aluminium

z warstwa EVOH
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Kielichownica

Wizualnie sprawdzi¢ czysto$¢ narzedzia. Sprawdzic trzpien (stozek bez rdzy, gtebokich
rys, ukruszen) i w razie potrzeby nasmarowac smarem grafitowym. Smarowanie prze-

prowadzac nie rzadziej niz 1 x 500 kielichowan. W przypadku kielichownicy elektrycz-

nej sprawdzi¢ dodatkowo poziom natadowania baterii i jej prawidtowe zatozenie (patrz
strona 10).




Kielichownica jest narzedziem stuzacym do kielichowania koncowek rur wchodzacych
w skfad systemu KAN-therm ultralLINE. Nalezy stosowa¢ odpowiednie gtowice kieli-
chujgce w zaleznosci od rodzaju i $rednicy rury.

e e

W celu zamontowaniu gtowicy nalezy catkowicie cofnagc¢
trzpien (kielichownica reczna — poprzez roztozenie
dzwigni; kielichownica akumulatorowa — poprzez wci-
Sniecie przycisku w tylnej czesci urzadzenia) i dokreci¢
gtowice do wyczuwalnego oporu.

Adapter do pras promieniowych
Wizualnie sprawdzi¢ czystosc i kompletnos¢ narzedzia (powierzchnie bez rdzy, zabru-
dzen, ukruszen).

@ Sstosowac adapter jedynie z prasami promieniowymi o korespondujacym
rozmiarze (o srednicy rygla 14 mm). Adapter nie nadaje sie do urzadzen , mini”!

Widelce zaciskowe

Wizualnie sprawdzi¢ czystos¢ i sprawnosc elementdw (powierzchnie bez rdzy, zabru-
dzen, ukruszen).

Dobra¢ widelce zaciskowe do srednicy tgczonych elementow.

Praska tancuchowa i akumulatorowa

Wizualnie sprawdzi¢ czystos¢ i kompletno$¢ narzedzia (powierzchnie bez rdzy, zabru-
dzen, ukruszen).

Praska jest narzedziem stuzgcym do nasuwania tulei w systemie KAN-therm ultraLINE.
Nalezy stosowa¢ odpowiednie widelce zaciskowe w zaleznosci od srednicy tgczonych
elementéw. W celu zamontowania widelcow zaciskowych nalezy catkowicie rozewrzec
praske i zblokowac jg poprzez zatamanie przegubu jednej z dZzwigni (praska tancucho-
wa) lub catkowicie cofnac naped poprzez wcisniecie przycisku w tylnej czesci urzadze-
nia (praska akumulatorowa), a nastepnie odblokowac rygle i wsunag¢ widelce zgodnie
ze schematem (patrz strona 13, rys. 5a).

Po wsunieciu widelcdw bezwzglednie ponownie zablokowac rygle.

W przypadku praski akumulatorowej sprawdzi¢ dodatkowo poziom natadowania bate-
rii i jej prawidtowe zatozenie (patrz strona 10).




tadowarka sieciowa akumulatorow

Wizualnie sprawdzi¢ czystos¢ i kompletnos¢ urzgdzenia. Sprawdzi¢ czy wtyk sieciowy
koresponduje z gniazdem elektrycznym a napiecie zasilania jest zgodne ze specyfika-
gja tfadowarki (~220-240V 50-60Hz). Zadba¢ by tadowarka uzytkowana byta jedynie
w warunkach suchych, a jej otwory wentylacyjne nie zostaty zablokowane. Nigdy nie
uzywac urzadzenia niesprawnego lub z widocznymi komponentami elektrycznymi.
Stosowac jedynie w temperaturach 0 do +40 °C.

Nie tadowac baterii uszkodzonych lub innych niz dedykowane (Li-lon 10,8V).

Baterie zamocowac w fadowarce poprzez wsuniecie az do klikniecia. tadowarke podtgczac
do sieci dopiero po zamocowaniu baterii. Obserwowac wskazania tadowarki:

Klauke LGMLT

Li-Ion Charger 220 - 240 V, 50 - 60 Hz
10,8 V DC

0,5 kg

tadowarka podtgczona do napiecia

awaria lub nieprawidtowe parametry sieciowe
tadowanie baterii

bateria natadowana

bateria uszkodzona lub nieprawidtowo zamocowana

zabezpieczenie termiczne (bateria zbyt goraca lub zimna)

@ Po natadowaniu baterii odlaczy¢ tadowarke od zasilania i wyja¢ baterie.
Nie pozostawia¢ baterii w odtaczonej tadowarce - ryzyko roztadowania.




Baterie kielichownic i prasek akumulatorowych

Wizualnie sprawdzi¢ czystos¢ i kompletnos¢ urzadzenia. W razie koniecznosci
oczyscic¢ lekko wilgotng szmatka (nie stosowac srodkéw zracych i ropopochod-
nych), nie zwiera¢ stykow. Sprawdzic¢ stan natadowania poprzez krotkotrwate
wcisniecie przycisku na przednim panelu:

T Klauke RAML1225
Li-lon 10,8 V 2,5 Ah
KlauKe 4 !
[ 75%] 03 kg
| 50%]] Klauke RAML1

Li-lon 10,8 V, 1,5 Ah

KlauKe
25% ) 03 kg
o

Baterie taduj jedynie w dedykowanych tadowarkach Li-lon 10,8 V max. 2,0 A.

Kielichownica i praska akumulatorowa - diody LED

Zaréwno kielichownica jak i praska akumulatorowa zostaty wyposazone w dwie
lampki LED.

LED biata (front) — doswietlenie miejsca pracy, wtacza sie po uruchomieniu na-
pedu i $wieci do 20 s po zakonczeniu pracy mmfE

Funkcja doswietlenia zataczana jest automatycznie. Aby wytaczy¢ funkcje doswie-
tlenia zdemontuj baterie z urzadzenia a nastepnie zamontuj ja ponownie trzyma-
jac wcisniety przycisk roboczy.

LED czerwona (tyl) — informacja o stanie narzedzia:

2x krotki btysk po zatozeniu baterii — autotest

Btyskanie przez 20s z czestotliwoscig 2Hz — awaria napedu lub baterii, skontaktuj
sie z autoryzowanym serwisem.

Btyskanie przez 20s z czestotliwoscig 5Hz — przegrzanie napedu, odczekaj 15 min
do kolejnego uruchomienia.




MONTAZ

@ Nieprzestrzeganie niniejszej instrukcji moze prowadzi¢ do wadliwego
potaczenia rur, uszkodzenia narzedzia,a takze do wypadkow!

@ Rure ucia¢ prostopadle do osi na wymagana dtugoé¢ za pomoca odpowiednich
nozyc.
W przypadku rur ultralLINE z warstwa aluminium mozna im nadac zadany ksztatt. Giac
przy uzyciu sprezyny zewnetrznej, wewnetrznej lub gietarki mechanicznej. Minimalny
promien giecia wynosi R = 3,5 x Dz z narzedziem profilujgcym lub R = 5,0 x Dz bez
narzedzia profilujagcego.
W przypadku potaczen srubunkowych z rurg ultralINE z war-
stwa aluminium bezwzglednie wykalibrowac rure i sfazowac
Jjej wewnetrzna krawedZ dedykowanym kalibratorem, tak aby
nie miata zadnych nieréwnosci i zadziordw.

@ Nalozy¢ na rure tuleje zaciskowa. Tuleja jest symetryczna i nie wymaga kierun-
kowania.
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© Kielichowanie rury przeprowadzi¢ gtowica dedykowana do stosowanej rury.
Kielichownice wsuna¢ do wnetrza rury na petna glebokosc robocza (3a). Kieli-
chownice utrzymywac w osi kielichowanej rury. Kielichowanie przeprowadzi¢ w
dwoch etapach - w pierwszej fazie wykonac petne kielichowanie (3b), nastepnie

obrocic kielichownice w stosunku do rury o 30° (3¢c) i ponownie przeprowadzi¢
petne kielichowanie (3d).

@ Uwaga! Jezeli na kielichowanej rurze pojawia sie pekniecia lub rura nie
zostata rozkielichowana na petnym obwodzie, odetnij uszkodzony fragment
i przeprowadz kielichowanie ponownie.

(4} Podczas kielichowania rur
w temperaturach ponizej 0 °C nalezy
ogrzac kielichowana koncowke
rury przy pomocy goracej wody lub
powietrza o temperaturze < 80 °C.

@ Bezposrednio po kielichowaniu wsunaé ztaczke w rure do ostatniego zgrubienia na
kréécu ksztattki (nie dopycha¢ rury do kotnierza ksztattki).




© Przed procesem nasuwania nalezy uzbroi¢ praske w widelce (w przypadku prasy
promieniowej w dodatkowy adapter i widelce) przeznaczone do danej srednicy rury.
Tuleje nasunaé przy uzyciu praski recznej (5b) lub narzedzi systemu KAN-therm
ultraPRESS z dedykowanym adapterem (5c). Nie nasuwa¢ jednoczesnie dwéch tulei.
Narzedzie utrzymywac prostopadle do osi wzdtuznej taczonych elementow.

@ Gotowe polaczenie jest gotowe do préby cisnieniowej.




KONSERWACIJA | SERWIS

Narzedzia nalezy utrzymywac w czystosci. W przypadku ‘
zabrudzenia lub dtugotrwatego przechowywania nalezy

Jje doktadnie oczysci¢ i osuszy¢. Powierzchnie metalowe

nalezy przetrze¢ $rodkiem konserwujgcym.

Nalezy regularnie smarowac stozek kielichujacy
ekspandera (min. 1x500 kielichowan). Stosowanie smaru jest

gwarancjg dtugotrwatej i bezpiecznej eksploatadji narzedzia. M ‘

kielichujacych, widelcow i narzedzi pod katem uszkodzen lub
widocznego zuzycia. Uszkodzone narzedzia nie moga by¢
dalej uzywane i nalezy niezwtocznie przekazac je do najbliz-
szego oddziatu firmy KAN.

Przed kazdym uzyciem nalezy kontrolowac¢ stan gtowic 3
#) o )

Narzedzia przechowywac w miejscu suchym, nie narazonym .
na zapylenie, zalanie czy kontakt z substancjami zrgcymi.

Narzedzia nalezy co roku podda¢ obowigzkowemu prze-
gladowi serwisowemu. Stosowanie narzedzi bez waznego
przegladu skutkuje odrzuceniem roszczen gwarancyjnych
w stosunku do KAN Sp. z o.0.

@ Narzedzie jest objete dwuletnia gwarancja pod
warunkiem jego okresowego przegladu (koszt
zgodny z taryfikatorem autoryzowanego serwisu)
minimum jeden raz w roku lub co 20.000 cykli pracy,
w zaleznosci co nastapi wczesniej.




GENERAL REMARKS

The tools are designed for performing connections in the KAN-therm ultraLINE system
in the diameter range of 14-32 mm.

Observing these operating instructions will contribute to safe and efficient work and in-
crease the service life of the tools.

The tool set is designed exclusively for the assembly of pipes and fittings of the KAN-
therm ultraLINE system.

The following instructions refer to the installation of the KAN-therm ultralLINE system
at temperatures above 0 °C. If it is necessary to carry out the installation at subzero tem-
peratures, only hand tools are permitted with modified assembly technique.

Only persons who are familiar with the principles of safe and correct use of the tools may
be allowed to operate them after they have read this manual.

The tools should only be used for the intended purpose.
The use of tools for other purposes may result in an accident and/or damage.

For inspection or repair, the tool should be forwarded to one of KAN's branches. This
is the only way to ensure that the proper and original spare parts are used. We are not
responsible for works or repairs carried out by unauthorized personnel.

The manufacturer may introduce minor design improvements to the tools which will not
be reflected in this manual.

Wear appropriate safety and protective equipment when performing assembly work.
If you have any doubts about the rules of using the tools, please contact your dealer.

KAN is not liable for damage or injury resulting from safety violations, inadequate tool
maintenance, or improper or incorrect use of systems and tools.




SCOPE OF DELIVERY

akku tool set - expander and crimping
1 tool + expanding heads AL (for pipes with

akku tool set - expander and crimping tool -

aluminium layer) 16-25 - 1967267031 IR

1967267022 battery crimping tool 1967267022 battery crimping tool

1967267051 RAML1225 Li-lon 10,8 V 2,5 Ah battery - 3 pcs. 1967267051 RAML1225 Li-lon 10,8 V 2,5 Ah battery - 3 pcs.

1967267024 battery charger 1967267024 battery charger

1967267025 battery expanding tool 1967267025 battery expanding tool

1941267096 expander grease 1941267096 expander grease

1967113004 expanding head AL - 16x2,2 1967267000 shears for 14-25 pipes

1967113005 expanding head AL - 20x2,8 1933267029 shears for 14-32 pipes

1967113006 expanding head AL - 25x2,5 case

1967267004 forks set - 16 ! L. :

1967267005 forks set - 20 :t;t;;zeetm:);pander and battery crimping tool

1967267006 forks set - 25

1967267000 shears for 14-24 mm pipes 1967267022 battery crimping tool

1967267021 calibrator - 14-16-20 1967267051 RAML1225 Li-lon 10,8 V 2,5 Ah battery - 2 pcs.
- case 1967267024 battery charger

" : ’ P : 1967267002 expander
e oS o 116708 i e
layer) 16-20 and AL (for pipes with aluminium 1967267000 shears for 14-25 pipes
layer) 25 - 1967267032 1933267029 shears for 14-32 pipes

1967267022

battery crimping tool

case

1967267051

RAML1225 Li-lon 10,8 VV 2,5 Ah battery - 3 pcs.

1967267024

battery charger

1967267025

battery expanding tool

tool set - expander and manual chain crimping
tool - 1967267016

1941267096

expander grease

1938267085

manual chain crimping tool

1967113001

expanding head PE - 16x2,2

1967267002

expander

1967113002

expanding head PE - 20x2,8

1941267096

expander grease

1967113006

expanding head AL - 25x2,5

1967267000

shears for 14-25 pipes

1967267004

forks set - 16

1933267029

shears for 14-32 pipes

1967267005

forks set - 20

case

1967267006

forks set - 25

1967267000

shears for 14-25 pipes

case

tool set - expander and adapter - 1967267017

1967267015

adapter for radial presses

1967267002

expander

1941267096

expander grease

1967267000

shears for 14-25 pipes

1933267029

shears for 14-32 pipes

case







SCOPE OF DELIVERY

Shears for pipes

7 1933267000 14-25mm
8 1933267029 14-32mm

Calibrator for pipes (with aluminium layer)

9 1967267021 14x2,0-16x2,2-20%x2,8 mm

Manual pipe expander

10 1967267001

Expanding heads for pipes (with EVOH layer)

1967113000 14x2,0 mm
11 1967113001 16x2,2 mm

1967113002 20x2,8 mm

Expanding heads for pipes (with aluminium layer)

1967113003 14x2,0 mm
1967113004 16x2,2 mm
12 1967113005 20x2,8 mm

1967113006 25x2,5mm
1967113007 32x3,0 mm

Adapter for radial press machines

13 1967267015 14-32mm

Forks set (2 pcs.)

1967267003 14x2,0 mm

1967267004 16x2,2 mm
14 1967267005 20x2,8 mm
1967267006 25x2,5mm

1967267007 32x3,0 mm

Battery charger

15 1967267024 RAML1225

Battery

16 1967267051 RAML1225 Li-lon 10,8 V 2,5 Ah




PREPARATION OF TOOLS

© If you notice any abnormalities in the condition or operation of the tools, you
must absolutely refrain from using them!

@ Attention! Risk of injury! Never press the drive switch when arming the power tool!
It is recommended to re-equip the tool with the battery removed!

Pipe shears

Visually check the cleanliness and quality of the cutting blades (smooth edges without chipping).
If necessary, replace the blades with a working one.

Pipe calibrator
Visually check the cleanliness of the tool (surfaces without rust, dirt, deep scratches).

The calibrator is only used for union and threaded connections in the KAN-therm
ultralINE system.

Expander heads

Visually check the cleanliness and efficiency of the tools (surfaces without rust, dirt,
cracks).

Select the head according to the diameter (size) and the type of pipe to be expanded:

for ultraLINE pipes

for ultraLINE pipes
with aluminium layer

with EVOH layer
—>
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Expander

Visually check the cleanliness of the tool. Check the cone (cone without rust, deep
scratches, cracks) and, if necessary, lubricate with graphite grease. Apply grease at least
once per 500 expansions. In the case of an electric expander, additionally check the
battery charge level and its correct insertion (see page 22).




The expander is a tool for expanding pipe ends of the KAN-therm ultraLINE system.
Use the appropriate expander heads depending on the pipe type and diameter.

S

To install the head, completely retract the cone (hand
expander — by unfolding the lever; battery expander
— by pressing the button on the back of the device)
and tighten the head to a

noticeable resistance.

Adapter for radial press machines

Visually check the cleanliness and completeness of the tool (surfaces without rust, dirt,
cracks).

@ Use the adapter only with radial press machines of the corresponding size
(bolt diameter of 14 mm). The adapter is not suitable for "mini" devices!

Crimping forks
Visually check the cleanliness and efficiency of the elements (surfaces without rust, dirt,
cracks).

Select the crimping forks according to the diameter of the parts to be connected.

Chain and battery crimping tools

Visually check the cleanliness and completeness of the tool (surfaces without rust, dirt,
cracks).

Tool is used for sliding sleeves in the KAN-therm ultralLINE system. Use suitable crimping
forks depending on the diameter of the parts to be connected. To install the forks, open
the crimping tool completely and lock the tool by swiveling the joint of one of the levers
(chain crimping tool) or completely reverse the drive by pressing the button on the back
of the machine (battery crimping tool) and then unlock the bolts and insert the forks

as shown in the diagram (see page 25, pic. 5a).

After the forks have been re-installed, it is absolutely necessary to lock the bolts again.

In the case of a battery crimping tool, additionally check the battery charge level and
its correct installation. (see page 22).




Battery mains charger

Visually check the purity and completeness of the device. Check that the mains
plug corresponds to the electrical outlet and that the supply voltage complies with
the charger specifications (~220—-240 V 50-60 Hz). Ensure that the charger is only
used in dry conditions and that the ventilation openings are not blocked. Never use
a defective device or with exposed electrical components. Use only at temperatures
of 0 to +40 °C.

Do not charge damaged or non-dedicated batteries (Li-lon 10.8 V).

Secure the battery in the charger by sliding it in until it clicks. Do not connect the
charger to the mains until the battery is attached. Watch the charger indications:

Klauke LGML1

Li-lon Iéﬁell\!lgg 220 - 240V, 50 - 60 Hz
10,8 V DC
0,5 kg

charger connected to voltage

failure or incorrect electrical parameters
charging the battery

battery charged

battery defective or not properly installed

thermal protection (components too hot or cold)

@ When the battery is fully charged, disconnect the charger from the power
supply and remove the battery. Do not leave the battery in the disconnected
charger - risk of discharging.




Batteries for battery expanders and crimping tools

Visually check the purity and completeness of the device. If necessary, clean with
a slightly damp cloth (do not use corrosive or petroleum-based products), do not
short-circuit. Check the state of charge by briefly pressing the button on the
front panel:

T Klauke RAML1225
Li-lon 10,8 V 2,5 Ah
KlauKe 4 !
[ 75%] 03 kg
| 50%]] Klauke RAML1

Li-lon 10,8 V, 1,5 Ah

KlauKe
25% ) 03 kg
o

Only charge the batteries in dedicated chargers: Li-lon 10.8 V max. 2.0 A.

Battery expander and crimping tool — LEDs
Both the battery expander and the crimping tool are equipped with two LEDs.

White (front) LED - the work area light, switches on when the drive is started
and lights for up to 20 seconds after work is completed mmg2

Front LED is activated automatically. To turn off the front LED, remove the battery
from the device and then reinstall it while holding drive switch.

Red (back) LED - information about the status of the tool:

2x short flashes after battery installation — auto-test

Flashing for 20 s at 2 Hz — drive or battery failure, contact authorized service
centre

Flashing for 20 s at 5 Hz — overheating of the drive, wait 15 minutes before next
start-up




INSTALLATION ASSEMBLY

@ If these instructions are not observed, in may lead to faulty pipe connections,
damage to the tool and also to accidents!

@ Cut the pipe perpendicularly to the axis to the required length with suitable pipe
shears.
For pipes with aluminium layer you may shape them as desired. Bend with an exter-
nal spring, internal spring or mechanical bender. The minimum bending radius shall
beR > 3.5 x D, with the profling tool or R > 5.0 x D_ without the profiling tool.

For union connections with pipes with aluminium layer,

it is essential to calibrate the pipe and chamfer its inner edge
with a dedicated calibrator so that it does not have any irreg-
ularities or burrs.

@ Place the crimping sleeve on the pipe. Sleeve is symmetrical and does not
require orientation.
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© The pipe should be expanded with the head dedicated to the pipe used.
Slide the expander inside the pipe to full working depth (3a). Keep the expander
in the axis of the pipe to be expanded. The expansion is carried out in two sta-

ges — in the first stage, perform a full expansion (3b), then rotate the expander
against the pipe by 30° (3¢c) and perform the full expansion again (3d).

@ Attention! If cracks appear on the expanded pipe or the pipe has not been
expanded around the entire circumference, cut off the damaged section and
perform pipe expansion again.

(4} When expanding the pipes
at temperatures below 0 °C, the
expanding end of the pipe must
be heated with hot water or air
at temperature of < 80 °C.

@ Immediately after the expansion, push the fitting into the pipe until it reaches the
last protrusion on the fitting's stub (do not push the pipe up to the fitting's flange).




© Before the sleeve sliding process, the crimping tool must be armed with forks (in
the case of radial press tools, with an additional adapter and forks) designed for the
given pipe diameter. Slide the sleeve using crimping tool (5B) or KAN-therm ultra-
PRESS system tools with a dedicated adapter (5C). Do not slide two sleeves at once.
Keep the tool perpendicular to the longitudinal axis of the elements to be connected.
Do not slide the sleeves diagonally!

@ The connection is ready for pressure test.




MAINTENANCE AND SERVICE

The tools should be kept clean. In the event of dirt or long- ‘
term storage, clean and dry them thoroughly. Metal surfaces
should be wiped with a preservative (oil, grease).

The expander cone should be greased regularly. (min. 1x500
expansions). The use of greased is a guarantee of long-term
and safe tool operation.

Before each use, check the condition of the expander heads,
forks and tools for damage or visible wear. Damaged tools
may not be used any longer and should be handed over

to the nearest KAN branch immediately.

Store tools in a dry place, not exposed to dust, spills or con-
tact with corrosive substances.

The tools must undergo mandatory servicing annually. The
use of tools without a valid inspection results in the rejection
of warranty claims against KAN Sp. z 0.0.

@ The tool is covered by a two-year warranty
on condition that the tool is serviced periodically
(cost as per the authorised service agent's tariff)
a minimum of once a year or every 20,000 work
cycles, whichever comes first.




OBLWHME SAMEYAHNA

WHCTpyMeHTbI NpesHa3HaveHbl 415 BbiNOAHeHNA coeanHennii B cncteme KAN-therm
ultraLINE B gnanasoHe gnametpos 14 — 32 mMm.

CobntogeHne AaHHOM MHCTPYKLUmK ByaeT cnocobcTBoBaTh 6e3onacHom 1 3ddekTUBHOM
paboTe, a Tak>Ke YBeIMUEHMIO CPOKa CNY>XObl MCMOJIb3YEMOro MHCTPYMEHTa.

KoMnnekT MHCTpyMeHTa npesHa3HaveH UCKAOUYUTENBHO AS MOHTaXa Tpy6 v GUTUH-
roe cuctembl KAN-therm ultraLINE.

HacrosLwas MHCTpyKUms oTHoCKTCA K MOHTaxy cucteMbl KAN-therm ultraLINE npwu
Temnepatype Bbiwe 0°C. B cnyyae HEO6X0AMMOCTN NPOBEAEHNA MOHTaXa Npu oTpu1La-
Te/IbHbIX TEMNepaTypax, JOMNycKaeTcs MPUMEHEHNE TONbKO PYUHbIX MHCTPYMEHTOB MpK
MOANPULMPOBAHHON TEXHVKE MOHTaXa.

K paboTe ¢ MHCTPYMEHTOM MOTYT AOMYCKaTbCSA TOBKO AWL@, O3HAKOMAEHHbIE
C npaBuiaMu 6e30MacHOCTM U 3KCITyaTaL MM MHCTPYMEHTa (MOC/Ie U3yyeHus
JAaHHOW MHCTPYKLMW).

MHCprMeHT AOJKEH MPUMEHATbCA NCKTKOYNTEIbHO MO Ha3Ha4YeHUHo.

Vicnonb3oBaHue WHCTPYMEHTa B APYTUX LesiaX MOXET NprBeCTN K NOJOMKe NHCTPY-
MeHTa u/mnun K HeC4YaCTHOMY Ccay4ato.

[na TexocMoTpa MAM peMOHTa MHCTPYMEHTa, HEOBXOAMMO nepesaTb ero B OANH

n3 dpunnanos komnanum KAN. Tonbko B Takom cayyae Bbl monyumte rapaHTuio Ha mc-
No/Jb30BaHME COOTBETCTBYHOLLMX IKCMAYaTaLMOHHBIX MaTepranoB U OPUTMHANBHBIX
3anacHbIX YacTel. Mbl He Hecem OTBETCTBEHHOCTM 3@ PaboTbl UM PEMOHT, BbIMOJIHSA-
eMble HeaBTOPM30BaHHbLIM MEPCOHAIOM.

Mpov3BoAUTEIb MOXET MPOBOANTL MEJIKME KOHCTPYKTUBHbIE YCOBEPLUEHCTBOBaHMS
MHCTPYMEHTa, KOTOpble He ByAyT OTPaXKeHbl B JAaHHON MHCTPYKLIMMN.

Mpwv BbINOAHEHWN MOHTaXHbIX PaboT ciefyeT HOCUTb COOTBETCTBYHOLLYH pabouyro
OAEXAY ¥ UCMONb30BaTh 3aLLUTHbIE CPEACTBA.

B cnydae npo6ne|v|, CBA3aHHbIX C NpaBvaaMUn 3KCNayaTaunn UHCTPYMEHTa, csieayet
O6paTI/ITbCﬂ 3a Pa3bACHEHNAMMU K NMpoaaBLUy.

KomnaHunsa KAN He HeceT OTBETCTBEHHOCTW 3a yu.l,ep6 VAW TpaBMbl, BO3HUKLUME B pe-
3y/nbTaTe HapylweHna npasua 6630I'IaCHOCTVI, HeHaAneXalero TexHnM4eckoro O6CI'Iy-

XKMBaHNA MHCTPYMEHTA, 3a HEKBa}'IVId)VILI,I/IpOBaHHOE nan HenpasuibHOE NCNOb30Ba-
HNe CUCTeEM U NHCTPYMEHTa.




ACCOPTUMEHT MHCTPYMEHTA

KOMMNJIEKT aKKyMY/NIATOPHOTO MHCTPYMEHTa -
1 pacwumpurtenn u npecc + ronoeka AL (ana Tpy6 3
co cnoem antomuHma) 16-25 - 1967267031

KOMMJIEKT aKKYMYIATOPHOrO MHCTPYMEHTa -
pacwmputenn u npecc - 1967267026

1967267022 npecc akKyMyNsTOPHbIN 1967267022 npecc akkyMySATOPHbIV

1967267051 2KKYMy/ATOp RAML1225 Li-lon 10,8 B 2,5 Ay 1967267051 2KKyMynsTOp RAML1225 Li-lon 10,8 B 2,5 Ay
-3 wr -3 wr

1967267024 3apsaHoe yCTPOUCTBO 1967267024 3apsgHOe yCTPOWCTBO

1967267025 paclumputens akKyMynaTOPHbIi 1967267025 paclumpuTenb akkKyMynsTOPHbI

1941267096 cma3ska gnsa paclvpuTens 1941267096 cma3ka Ana paclumputens

1967113004 ronoska pacwmputensHas AL - 16x2,2 1967267000 HOXHWLbI ANs pe3kn Tpy6 14-25

1967113005 ronoska pacmputensHas AL - 20x2,8 1933267029 HOXHWLbI ANs pe3kn Tpy6 14-32

1967113006 ronoska paclwuputensHas AL - 25x2,5

yemopaH

1967267004 KOMMNAEKT 3aXXKMMAOLLUX HAacagzok - 16

KOMMJIEKT MHCTPYMEHTa - paclumpuTtesib U npecc

1967267005 -20 =
KOMTI/IEKT 3aXKMMatoLLMX HacagoK 4 aKKYMYNIATOPHBIT - 1967267012

1967267006 KOMNAEKT 3aXXKMMAtOLLMX HacajokK - 25

1967267000 HOXHWLbI Ans pe3ku Tpy6 14-25 1967267022 npecc akkyMyaATOPHbIN

1967267021 kanunbpatop - 14-16-20 akkymynsTop RAML1225 Li-lon 10,8 B 2,5 Ay
A A

1967267051

- 4YyemojaH

1967267024 3apsgHOe yCTPOICTBO
1967267002 pacwuputens

KOMMJIEKT aKKYMY/NIATOPHOTO MHCTPYMEHTa -
paclumpuTennb U npecc + ronoska PE (ans Tpy6

2 o cnoem EVOH) 16-20 u AL (gns Tpy6 co cnoem 1941267096 cmaska And pacmpuTens
amomunms) 25 - 1967267032 1967267000 HOXHMLbI AnA pe3ku Tpy6 14-25
1967267022 npecc akkyMyNATOPHbIN 1933267029 HOXHWLbI ANs pe3ku Tpy6 14-32
1967267051 ?gkLyunflrynﬂTop RAML1225 Li-lon 10,8 B 2,5A-u - yemogaH
1967267024 sapaaHoe ycTpoiicTso 5 KOMMIEKT MHCTPyMEHTa - paclumpuTent u npecc
1967267025 pacumpuTeb akkyMyNsTOPHBIV C uenHoii nepepaueii - 1967267016

1941267096 cma3ka ana pacwmputens

1938267085 npecc ¢ uenHoi nepeaaveit
1967267002 pacwmputens

1967113001 ronoska pacwmputensHas PE - 16x2,2

1967113002 ronoska paclwuputenbHas PE - 20x2,8

1941267096 cma3ka Ana paclpuTens

1967113006 ronoska pacwmpwutenbHas AL - 25x2,5

1967267000 HOXHWLbI ANA pe3kn Tpy6 14-25

1967267004 KOMNAEKT 3aXKMMaKOLLMX Hacagok - 16

1933267029 HOXHWLbI ANs pe3ku Tpy6 14-32

1967267005 KoMNAEKT 3aXnMatoLLMX Hacagok - 20

= YyemoaaH
1967267006 KOMMNAEKT 3aXKMMALOLLUX HAcagzokK - 25
1967267000 HOXHULp! 407 pesku Tpy6 14-25 6 OMMUIEKT MHCTpYMeHTa - paclmpuTens u
- uemogaH apanTtep - 1967267017

1967267015 apjantep Ana pagnanbHbiX NPeccoB
1967267002 pacwmputens

1941267096 cmaska Ans pacluvpuTens

1967267000 HOXHWLbI Ans pe3kn Tpy6 14-25

1933267029 HOXHWLbI ANs pe3kn Tpy6 14-32

- 4YyemojaH







ACCOPTUMEHT MHCTPYMEHTA

el v | e

HodxHuupbl Ansa pesku Tpy6

1933267000 14 -25mm

1933267029 14-32 mm

Kanu6partop ans Tpy6 (co cnoem antoMuHus)

1967267021 14x2,0-16x2,2-20%2,8 Mm

PaclumpuTenb py4HOli B MeTa/UIMUeCKoM YeMogaHe e

1967267001

lTonoBka pacwmputesibHas Ansa Tpy6
(co cnoem EVOH)

1967113000 14x2,0 mm

1967113001 16x2,2 mm

1967113002 20x2,8 mm “

lonoBka paclumpuTenbHas ansa Tpy6
(co cnoem antoMuHUA)

1967113003 14x2,0 mm

1967113004 16x2,2 mm

1967113005 20x2,8 mm

1967113006 25x2,5 mm

1967113007 32x3,0 mm

ApanTtep AnA paaguanbHbIX NPeccoB

1967267015 14-32 mm

KomnnekT 3a)kumarowmx Hacaaok (2 wr.) @ @

1967267003 14x2,0 mm

1967267004 16x2,2 MM

1967267005 20x2,8 mm

1967267006 25x2,5 mm

1967267007 32x3,0 mm

3apagHoe ycTpoiicTBO

1967267024 RAML1225

Axkymynsatop

1967267051 RAML1225 Li-lon 10,8 B 2,5 Au




noArotoBKA MHCTPYMEHTA

© B cayuae BbiABNEHNA KakUX-TMBO OTKIOHEHWIA B COCTOAHUM UM B paboTte
MHCTPYMEHTa He06X0ANMO NOJIHOCTbLIO OTKa3aTbCsA OT €ro UCMoJib3oBaHuA!

0 BuumaHnume! Puck nonyuenus tpasm! Bo Bpema noaroroBku k paborte
3/1eKTPMUYECKOro MHCTPYMEHTa HUKOIAa He Ha)KMMalTe KHOMKY BKJIFOUEHNA
npusoaa!

PekomeHpayeTcA BbINONHATL NepeobopyaoBaHNe MHCTPYMEHTA CO CHATbIM
akkymynatopom!

Ho>xHuubl ansa pe3ku Tpy6

Bu3yanbHO NpOBEPUTL YMCTOTY M KaYeCTBO PEXYLLMX KPOMOK 1€3BMs (KPOMKM POBHbIE,
6e3 BbiLepbavH). [py HEOBXOANMOCTI 3aMEHUTE IE3BUS Ha UCTPABHbIE.

Kanun6patop ana tpy6

Bu3yanbHO NpOBEPUTL YNCTOTY MHCTPYMEHTa (MOBEPXHOCTb He3 pXKaBUMHbI,
3arpsasHeHus, rybokmx LapanuH). KaambpaTtop Mcnonb3yeTcs TOAbKO NpU BbIMOA-
HEHWW CBUHUYMBAEMbIX U KOHYCHbIX B cucteMe KAN-therm ultraLINE.

FonoBKkK pacluiMpuTesnbHble

Bu3yanbHO NpoBepUTb YMCTOTY U UCMPABHOCTb FOJNOBOK (MOBEPXHOCTL 6e3 pxxaBs-
UWHbI, 3arPsI3HEHUS WU CKONOB).

BbibepunTe ronoBky B COOTBETCTBUU C ANAMETPOM (Pa3mMepPOM) U TUMOM TPy6bl,
KOHeL, KOTOpOM byaeT paclumpsaTbCs:

Tpy6sb! ultraLINE
CO CIOEM aNntOMUHWA

Tpyb6ei ultraLINE
co cnoem EVOH

—>
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Pacwupurennb

Bu3yanbHO NPOBEPUTb YMCTOTY MHCTPYMEHTA. [poBepbTe KOHYCOO6PA3HbIN WTOK
(fonKeH 6bITh He3 p>KaBUMHbI, TYOOKMUX LLapanuH, CKOJOB) 1 NPU HeobxoAn-
MOCTM CcMa3aTb rpadmTOBON CMa3kon. CMa3ky HaHOCUTb HE pexke OAHOro pasa

Ha 500 pacwmpeHuid. B cnyyae anekTpuyeckoro paclumpuTens 40nOAHNTENbHO
NpoBEPUTb YPOBEHb 3apssa akKyMyasaTopa W NpaBUIbHOCTb €ro NMOJOXEHNs (CM.
cTp. 34).




PaclwmpuTtenb ABAAETCA MHCTPYMEHTOM AN PaCLUMPEHMA KOHLOB TPY6, BXOAALLMX
B coctaB cuctembl KAN-therm ultraLINE. CnesyeT npyMeHATb COOTBETCTBYHOLLME
paclumpuTenbHble rOA0BKMU B 3aBUCMMOCTM OT TUMa 1 gnameTpa TpyObl.

e e

[Jns ycTaHOBKYM rONOBKM CAeAyeT MOJHOCTbIO
OTBECTW Ha3aj KOHYCOO6pPa3HbIN LUTOK (py4YHOMN
paclwmpuTenb — 3a cHeT pa3BeAeHNa PyKOATOK;
aKKyMYAATOPHbIV pacluMpuTeb — 3a CYET HaxaTuna
KHOMKM B TbIJIbHOM YacTu KOpryca) 1 3akpyTuTb
ro/I0BKY A0 OLLYLLEHWNA SBHOTO yrnopa.

Ap,an'rep ANA paagvaJibHbIX nNpeccos

Bmayaano npoBepunTb YACTOTY N KOMNAEKTHOCTb MHCTPYMEHTA (I'IOBerHOCTb bes
P>aB4YWHbI, 3arpAsHeHna nam CKOﬂOB).
o WUcnonb3oBatb ajanTtep TO/1IbKO C pagua/JibHbIMUN NpeccamMun COOTBETCTBYIOLLEro

pasmepa (auametp wrtundra 14 mm).
ApanTtep He NOAXOAUT ANA ,,MUHN" npeccoB!

3axumarowme Hacagku

Br3yanbHO NpoOBEPUTb UMCTOTY M UCMPABHOCTb HAaCaZoK (MOBEPXHOCTb 6e3 pxkaB-
UWHbI, 3arpA3HeHUs UK ckonoB). MoaobpaTb 3axkMMatowme Hacajakn B COOTBET-
CTBUW C ANAMETPOM COEAMHSAEMBbIX 3/IEMEHTOB.

Mpecc akKyMyNATOPHbIA N Npecc pyYHOU C LilenHOW nepeaavei

Br3yanbHO NpoOBEpPUTb YNCTOTY Y KOMMIEKTHOCTb MHCTPYMEHTa (MOBEPXHOCTb He3
p>KaBUMHbI, 3arPA3HEHVS UAN CKOJOB).

MNpecc aBaseTCs MHCTPYMEHTOM, CY>XKaLWMM A8 HAaTATMBaHWSA KOJbLA B cucTeMe
KAN-therm ultraLINE. Vicnonb3oBaTb COOTBETCTBYHOLLME 3a>KMMatOLLMEe HacaAKu B 3a-
BMCMMOCTU OT AnamMeTpa COeANHAEMbIX 31eMeHTOB. [1na YyCTaHOBKM 3aXKUMaFOLLIMX
Hacajok HeobBXoAMMO MOJIHOCTBLHO Pa3BECTU PYKOSTKM PYYHOro npecca 1 3ab1okum-
pOBaThb WX, COTHYB OZMH U3 LWAPHUPHBIX pPblYaroB (Mpecc ¢ LEenHoM nepesayen) nam

B C/1yyae akKyMyAATOPHOro npecca NosHOCTbHO OTKAKOUNTL MPUBOA, MyTEM HaXaTus
KHOMKW B TbIJIHOW YacTu KOpMyca, 3aTeM pa3b10kMpoBaTh WTUGTbI M BCTaBUTb Ha-
CaAKu coracHo cxeme (cM. cTp. 37, Puc. 5a).

MNMocne BCTaBKM Hacafok HeOBXoANMO 0b653aTeNbHO CHOBa 3ab610KMPOBaTh LUTUDTHI.

B cnyyae akkyMynsTOpHOTO npecca ciegyeT AOMOAHUTENIBHO MPOBEPUTL YPOBEHb
3apAAKM akKyMyasTopa 1 ero 3akpenseHue (cM. cTp. 34).




3apsagHoe yCTPOMUCTBO ANA aKKYMYNATOPOB

Bu3yanbHO NpOBEPUTL YMCTOTY Y KOMMAEKTHOCTb YCTPOMCTBA. [1poBepUTD,
COOTBETCTBYET /IN BUIKA 2N1EKTPUYECKON PO3ETKE M COOTBETCTBYET /I Hanpsxe-
HWe NUTaHWs XapakTepuCcT1kKaMm 3apagHoro yctpornctsea (~220-240 V 50-60 Hz).
Y6eantecnb, 4TO 3apsAAHOE YCTPONCTBO MCMOJIb3YETCA TONbKO B CYyXUX YCNOBUAX

W ero BEHTUASALMOHHbIE OTBEPCTUA He 3abaokupoBaHbl. Hikoraa He ncnonbsyirte
HeuncrnpaBHOE YCTPOUCTBO UM C OTKPLITBIMU 31EKTPUYECKUMU 3aeMeHTamu. Mpu-
MeHATb Tobko Npu Temnepatypax ot 0 °C go +40 °C.

He 3aps>aiiTe noBpexXAeHHble akKKyMYAsTOPbl UAW ApYyrue YyCTPONCTBA, He Npea-
Ha3HadeHHble A4 3Tol uean (Li-lon 10,8 V).

3akpenuTe akKyMyAsTop B 3apsAHOM YCTPOMCTBE, BCTAaBMB €ro Ao wenuka. MNoa-
KNHOUUTE 3apsAAHOE YCTPOMCTBO K CETU TOJIbKO MOC/E 3aKPENNeHUs akKyMyaaTo-
pa. Heobxoanmo Habatogath 3a MHAMKaLMEN 3apsAAHOrO YCTPOMCTBa:

Klauke LGMLT

KlauKe' . %ﬁygﬂ 220 - 240V, 50 - 60 Hz
10,8V DC

0,5 kr

HE.15552_C

3apsAgHOe YCTPOWCTBO MOAKJ/IKOYEHO K CETU NMUTaHNS

HEeNCNpPaBHOCTb MW HEMPaBU/IbHbIE MapaMeTpbl CETU

&
¥
0
&
4

3apsagKa akkymyastTopa
aKKyMY/NATOP 3apsa>KeH

[II@E aKKYMYNATOp MOBPEXAEH UAN HEMPaBUIbHO 3aKpenJseH

1; TenoBas 3aLLTa (@kKyMyNSTOP CIMLLKOM FOpPSUmii M
B x0/M0aHbIN)
© nNocne zapagxm akkymynaTopa oTcoeaMHMTE 3apAAHOE YCTPOWCTBO OT MCTOUHMKA

NUTaHWA N U3BJIEKUTE akKymynaTop. He octaBasaiTe akKyMynAaTop B OTCOEAUHEHHOM
3apAAHOM YCTPOWCTBE - CYLLLECTBYET PUCK paspaKy akKyMynaTopa.




AKKYMyNATOpbI pacluMpuTens U akKymyasTOpHOro npecca

Bu13yasbHO NPOBEPUTL UMCTOTY M KOMIIEKTHOCTb YCTPOMCTBA. B ciyyae HeobxoammocTu
OUNCTUTB C/IETKA BAAXKHOMN TKaHbHO (He UCMOb3YITe KOPPO3UIHbIE CPeacTBa U He-
dTenpPoAYKTbI), He AOMNyCcKalnTe KOPOTKOro 3aMblkaHus. [poBepuTb COCTOsHME 3apsaa
KpaTKOBPEMEHHbIM HaXkaTheM KHOMKM Ha nepesHel naHenu:

T Klauke RAML1225
Li-lon 10,8 B 2,5 Ay
KlauKe 4 !
[ 75%] 03
| 50%]] Klauke RAML1

Li-lon 10,8 B, 1,5 Ay

KlauKe
o

3apsykaiTe akKyMyasaToOpbl TONIbKO B CNeLManbHbIX 3apsaHbIX yCTporcTBax Li-lon
10,8 V makc. 2,0 A.

Paclumputenb n npecc akkyMyAAaTOpPHbIi — cBeToanoabl LED
Kak pacumputens, Tak 1 akKyMyAATOPHBIN Npecc MMetoT aBe namnouku LED.

Namnouka LED 6enasn (cnepeam) — ocBeLLeHMe paboyero MecTa, BKOUaeTcs npum
3anycke NpvBoAa 1 cBeTUTCA B TeueHre 20 cekyHZ, NMoc/ie OKoHYaHWst paboTsl meE

DyHKLMA NOACBETKM BKAHOYAETCSH aBTOMaTUYeCKU. YTO6bl OTKAOUNTE GYHKLMIO
MOACBETKY, ClelyeT 13BJeUb akKyMyAaTOp U3 YCTPOMCTBA, a 3aTeM CHOBA yCTaHo-
BUTb €ro Ha MecTo, yAepXXMBas HaxxaTon pabouyto KHOMKY.

Namnouka LED kpacHas (c3apgm) — nHdopmaumnsa 0 COCTOAHUN MHCTPYMEHTa:

2 KOPOTKUX BCMbILLKW MOC/Ee 3aKpenieHns akkyMyasaTopa - CaMmornpoBepka

MuraeT B TeueHue 20 cek c yactoTor 2 Iy, - c6o NprBOAa UM aKKyMYAATOPa,
obpatuTech B aBTOPU3OBAHHbIN CEPBUCHBIN LEHTP.

Muraet 20 cek ¢ yacToton 5 Iy - neperpes NpuBoaa, nogoxante 15 MUHYT
[0 CnesytoLLero 3anycka.




MOHTAX

@ Hecobnropenne faHHOM MHCTPYKLMM MOXKET NPUBECTU K NOBPEXAEHMNIO
coefviHeHUsA TPy6, NOBPEXAEHUIO MHCTPYMEHTA, a Takoke K HecyacTHbIM cyyasam!

@ Tpy6y otpesatb nepneHaMKyNAPHO K OCK Ha TpeGyeMyIo AIMHY C NOMOLLbIO
COOTBETCTBYIOWUX HOXXHUL.
B cnyuae Tpy6 ultraLINE co cnoem antoMUHUA MOXHO NpuAaTh UM HYXXHYHO
dopmy. N3rnbatb ¢ NOMOLLbIO HaPY>KHOW, BHYTPEHHEN MPY>KWHbI NAN MeXaHW-
ueckoro Tpyborunba. MuHnmanbHbIi pagnyc nsrnba coctansieTR > 3,5 x D
C MPOPUANPYHOLLMM MHCTPYMEHTOM man R > 5,0
D,,, 6€3 npoduamnpytoLlero MHCTpymMeHTa.

B cnyyae pe3b60BbIx coegnHeHwmi ¢ Tpyboi ultralINE
CO C/I0EM a/ItOMUHWSA HeOBXOANMO 0b6A3aTeIbHO OTKa-
NnbposaTh TPY6Y 1 CHATL GacKy C ee BHyTPeHHero kpas
C MOMOLLbO CreLManbHOro Kaanbpatopa, Ytobbl Ha Hell
He 6bIN0 HePOBHOCTEN NN 3ayCEHLIEB.

@ Haperb 3axumarowee kKonbLo Ha TPy6y. KonbLo cuMMeTpuuHoe 1 He TpebyeT
onpejgesieHHOW OopueHTaLun.
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€© Pacwumpenne Tpy6bl NPOBOAUTL PaclUIMPUTENLHO rONI0BKOM, NpeAHa3HauYeHHO
ANA ncnonb3yemoii Tpy6bl. Paclumpurenb BCTaBUTb BHYTPb TPY6bl Ha MOJIHYIO
pabouyto rny6uHy (3a). Paclumpurennb yaepxuBaTb BAO/Ib OCU paclunpsaeMoit
Tpy6bl. PaclunpeHue Tpy6bl BbINONAHUTL B ABa 3Tana: Ha NepBoM 3Tane

BbINOJIHUTL NOJIHOE paclunpeHue Tpy6bl (3b), 3aTem noBepHYTh paclumpuTenb

OTHOCUTEIbHO TPY6bI Ha 30° (3¢) BLINOJ/IHUTL CHOBA NOJIHOE pacluMpeHne Tpy6bl
(3d).

0 BHumanwme! Ecam Ha pacllnpeHHOM KOHLUe pr6bl NOoABATCA TPeLWHbI, NN
'rpy6a He 6bina pacwmpeHa no Bcel ee OKPY>XHOCTWU, cieayert oTtpesatb
nOBPE)KAeHHbIFI ¢parmeH'r N CHOBa BbIMOJIHNTb pacluupeHue.

o Mpwu paclumpernm Tpy6 Npm Temnepartypax
Hwxke 0 °C cneayeT HarpeTb paclUMPEHHbIN
KOHeL, Tpy6bI ropsiueii Bogoi nam
BO3AyXoMm ¢ Temneparypoiu < 80 °C.

@ Cpasy xe nocsie paclumpeHus BCTaBUTb GUTUHT B TPY6y A0 NOCNEAHEr0
yrny6neHuns Ha wryuepe ¢puUTUHra (He aoTAarMBaTh TPy6y Ao ¢pnaHLa GUTHHTA).




© Nepea npoueccom HaTArMBaHKA KO/IbLLA OCHACTUTL NPECC CeLyaNbHbIMU
3a)KMMaIoLMMK HacaaKamMu (B c/lyyae pasunanbHOro npecca ocHacTUTh
AOMNOJIHUTE/IbHBIM aAanTepoM U HacagKamu), NpeAHa3HauYeHHbIMW ANA AaHHOTO
AvameTtpa Tpy6bl. KonbLo HatarveBaTtb Npy nomMoLm py4yHoro npecca (5B) nan
nHcTpymeHTa cuctembl KAN-therm ultraPRESS co cneuymanbHbiM agantepom
(5C). Henb3sa ogHOBpeMeHHO HaTArMBaTh ABa KosbLa. UHCTpyMeHT aeprkaTb
nepneHAUKYIAPHO K NPOA0/IbHOA OCU COEAUHAEMbIX 3/IEMEHTOB.

e Coep,MHeHMe roToBo AnnA UCNbITaHNIA noj AaBJsieHueM.




XPAHEHWE U CEPBNCHOE
OBCNYXXUBAHUE NHCTPYMEHTA

WHCTpYMEHTbI ZOMKHbI COAEpPXKaTbCs B YUCTOTE.

B cnyuae 3arpsisHeHWs UK ANNTENbHOMO XPaHeHUs

UX CResyeT TWAaTeIbHO OYUCTUTb W BbICYLUNTL, MeTanam-
yeckune NoBepXHOCTU HEOBXOAMMO NPOTepeTb KOHCep-
BUPYIOLLMM CPEACTBOM.

Heobxoanmo peryaspHo cMasbliBaTb KOHYCOOOPa3HbIl ‘
WITOK pacwmputens (MvHUMym 1 pa3 Ha 500 paclumpeHuni).
Mcnonb3oBaHme cMa3Kku rapaHTMpyeT AONrOBPEeMEHHYO

1 6e3onacHyto paboTy MHCTPYMEHTA.

[Mepea KaXAbIM MCMONb30OBaHWEM C/eAyeT NPOBEPATb ¥ .
COCTOSIHME pacCLUNPUTEIbHbIX TOJI0BOK, HAaCaA0K U UH- '"l
CTPYMEHTOB Ha Haan4vve NoBpeXAeHNN Nan BUAMMOTo

n3Hoca. Henb3s nosb30BaTbCA MOBPEXAEHHBIM UHCTPY-

MEHTOM, €ro ciesyeT HeMeAIeHHO nepeaaTh B banxai-

wee otaeneHme komnaHmm KAN.

NHCTpyMeHTbI XpaHWTb B CyXOM MeCTe, 3aLLu- .
LLLeHHOM OT MblAW, BJaru AN KoHTakTa ¢ KOppo-
3UHBIMY BeLLLeCTBaMM.

VIHCTpYMEHT JONIKEH eXXeroAHO NPOXoAnNTbL obA3aTenb-
HbIA CEPBUCHBIN TEXOCMOTP. Vicnonb3oBaHne UHCTPY-
MeHTOB 6€3 Hajnexallero TexocMoTpa NpuBOAUT

K OTKJIOHEHMIO FapaHTUIHbIX MPETEH3MI B OTHOLWEHUN
komnanum KAN Sp. z o.0.

© Ha vHcTpymeHT pacnpocTpaHseTca gByxneTHAs
rapaHTuA Npwv ycJoBUU NeprUojUUecKoro
TeXHuueckoro o6cny>kmpaHusa (Mo CTOMMOCTH
B COOTBETCTBMM € TapupOM aBTOPU3OBaHHOIO
nocTaBLLUKa YCYr) He peXke O4HOro pasa B ro,
nam uepes Kaxxabie 20 000 paboumnx LUKIOB,
B 3aBUCMMOCTM OT TOrO, UTO HAaCTYMNuUT paHbLue.




ALLGEMEINE BEMERKUNGEN

Die Werkzeuge sind fur die Herstellung von Verbindungen im KAN-therm-ultraLINE-Sys-
tem im Durchmesserbereich von 14 - 32 mm ausgelegt.

Die Beachtung dieser Betriebsanleitung tragt zu einer sicheren und effizienten Arbeit bei
und erhoht die Lebensdauer der Werkzeuge.

Der Werkzeugsatz ist ausschlieBlich fur die Montage von Rohren und Formstiicken des
KAN-therm-ultralINE-Systems bestimmt ultraLINE.

Die folgenden Hinweise beziehen sich auf die Montage des KAN-therm ultralLINE-Sys-
tems bei Temperaturen tber 0 °C. Ist es notwendig, die Montage bei Temperaturen
unter 0 °C durchzufthren, sind nur Handwerkzeuge zulassig mit modifizierter Monta-
getechnik zulassig.

Nur Personen, die mit dem sicheren und korrekten Gebrauch der Werkzeuge vertraut
sind, durfen diese nach dem Lesen dieser Anleitung bedienen.

Die Werkzeuge durfen nur fur den vorgesehenen Zweck verwendet werden.

Die Verwendung von Werkzeugen fur andere Zwecke kann zu einem Unfall und/oder
einer Werkzeugbeschadigung fuhren.

Zur Uberprifung oder Reparatur sollte das Werkzeug an eine KAN-Niederlassungen
geschickt werden. Nur so wird sichergestellt, dal3 die richtigen Verbrauchsmaterialien und
Original-Ersatzteile verwendet werden. Wir sind nicht verantwortlich fur Arbeiten oder
Reparaturen, die von nicht autorisiertem Personal durchgefuhrt sind.

Der Hersteller kann geringfigige konstruktive Verbesserungen an den Werkzeugen vor-
nehmen, die in dieser Anleitung nicht bertcksichtigt werden.

Bei Montagearbeiten bitte geeignete Arbeitskleidung tragen und Schutzaus-

rustung verwenden.

Wenn Sie Fragen zur Verwendung der Werkzeuge haben, wenden Sie sich bitte
an lhren Handler.

Die KAN haftet nicht fir Schaden oder Verletzungen, die durch Missachtung der Sicher-
heitsregeln, unzureichende Werkzeugwartung oder unsachgemafen, bzw. fehlerhaften
Einsatz von Systemen und Werkzeugen entstehen.




LIEFERUMFANG

Satz Elektrowerkzeuge- Akkuaufweitwerkzeug
und Akkupresswerkzeug + Aufweitkopf

AL (Rohre mit Aluminiumschicht) 16-25 -
1967267031

Satz Elektrowerkzeuge- Akkuaufweitwerkzeug
und Akkupresswerkzeug - 1967267026

1967267022 Akkupresswerkzeug

1967267022 Akkupresswerkzeug

Akku RAML1225 Li-lon 10,8 V 2,5 Ah fiir

1967267051 Akkuwerkzeuge - 3 St.

Akku RAML1225 Li-lon 10,8 V 2,5 Ah fiir

1967267051 Akkuwerkzeuge - 3 St.

1967267024 Ladegerat fur Akkuwerkzeuge

1967267024 Ladegerat fiir Akkuwerkzeuge

1967267025 Akkuaufweitwerkzeug

1967267025 Akkuaufweitwerkzeug

1941267096 Aufweiter-Schmierfett

1941267096 Aufweiter-Schmierfett

1967113004 Aufweitkopf AL - 16x2,2

1967267000 Rohrschneider 14-25

1967113005 Aufweitkopf AL - 20x2,8

1933267029 Rohrschneider 14-32

1967113006 Aufweitkopf AL - 25x2,5

Koffer

1967267004 Satz Gabelkopfe - 16

1967267005 Satz Gabelkopfe - 20

1967267006 Satz Gabelkopfe - 25

Satz Werkzeuge - Rohraufweitzange und
Akkupresswerkzeug - 1967267012

1967267000 Rohrschneider 14-25

1967267022 Akkupresswerkzeug

1967267021 Kalibrierer - 14-16-20

Akku RAML1225 Li-lon 10,8 V 2,5 Ah fiir

1967267051 Akkuwerkzeuge - 2 St.

Koffer

1967267024 Ladegerat fur Akkuwerkzeuge

Satz Elektrowerkzeuge- Akkuaufweitwerkzeug
und Akkupresswerkzeug + Aufweitkopf PE
(Rohre mit EVOH-Sperrschicht) 16-20 und AL
(Rohre mit Aluminiumschicht) 25 - 1967267032

1967267002 Rohraufweitzange

1941267096 Aufweiter-Schmierfett

1967267000 Rohrschneider 14-25

1933267029 Rohrschneider 14-32

1967267022 Akkupresswerkzeug

Koffer

Akku RAML1225 Li-lon 10,8 V 2,5 Ah fiir

1967267051 Akkuwerkzeuge - 3 St.

1967267024 Ladegerat fur Akkuwerkzeuge

1967267025 Akkuaufweitwerkzeug

Satz Werkzeuge - Rohraufweitzange und
Ketten-Presswerkzeug - 1967267016

1941267096 Aufweiter-Schmierfett

1938267085 Ketten-Presswerkzeug

1967113001 Aufweitkopf PE - 16x2,2

1967267002 Rohraufweitzange

1967113002 Aufweitkopf PE - 20x2,8

1941267096 Aufweiter-Schmierfett

1967113006 Aufweitkopf AL - 25x2,5

1967267000 Rohrschneider 14-25

1967267004 Satz Gabelkopfe - 16

1933267029 Rohrschneider 14-32

1967267005 Satz Gabelkopfe - 20

Koffer

1967267006 Satz Gabelkopfe - 25

1967267000 Rohrschneider 14-25

- Koffer

Satz Werkzeuge - Rohraufweitzange und
Adapter - 1967267017

1967267015 Adapter fir Radialpressen

1967267002 Rohraufweitzange

1941267096 Aufweiter-Schmierfett

1967267000 Rohrschneider 14-25

1933267029 Rohrschneider 14-32

- Koffer







LIEFERUMFANG

Lo [ s

Rohrschere

7 1933267000 14 -25mm
8 1933267029 14-32 mm

Kalibrator fiir Rohre mit Aluminiumschicht

9 1967267021 14x2,0-16x2,2-20%x2,8 mm

Rohraufweitzange

10 1967267001

Aufweitkopf fiir Rohre mit EVOH-Sperrschicht
1967113000 14x2,0 mm
11 1967113001 16x2,2 mm

1967113002 20x2,8 mm

Aufweitkopf fiir Rohre mit Aluminiumschicht

1967113003 14x2,0 mm
1967113004 16x2,2 mm
12 1967113005 20x2,8 mm

1967113006 25x2,5mm

1967113007 32x3,0 mm

Adapter fiir Radialpressen

13 1967267015 14-32mm
Satz Gabelkopfe (2 Stk.)
1967267003 14x2,0 mm

1967267004 16x2,2 mm
14 1967267005 20x2,8 mm
1967267006 25x2,5mm

1967267007 32x3,0 mm

Ladegerit fiir Akkuwerkzeuge

15 1967267024 RAML1225
Akku fiir Akkuwerkzeuge
16 1967267051 RAML1225 Li-lon 10,8 V 2,5 Ah




WERKZEUGVORBEREITUNG

@ Soliten Sie UnregelmiBigkeiten am Zustand oder in der Bedienung der
Werkzeuge feststellen, so diirfen Sie diese auf keinen Fall weiter benutzen!

@ Vorsicht! Verletzungsgefahr! Niemals den Antriebsschalter driicken, wenn das
Elektrowerkzeug ausgeriistet wird!
Es wird empfohlen, das Werkzeug bei entnommenem Akku umzuriisten!

Rohrschere

Sichtkontrolle der Sauberkeit und Qualitat der Schneidkanten (glatte Kanten ohne Absplitterun-
gen). Falls erforderlich, ersetzen Sie die abgenutzen Klingen.

Rohr-Kalibrator

Uberprufen Sie visuell die Sauberkeit des Werkzeugs (Oberflachen ohne Rost,
Schmutz, tiefe Kratzer).

Der Kalibrator wird nur fur Verschraubungen im KAN-therm-ultraLINE-System verwen-
det.

Aufweitkopfe

Sichtkontrolle der Sauberkeit und Effizienz der Werkzeuge (Oberflachen ohne Rost,
Schmutz, Absplitterungen).

Wahlen Sie den Kopf nach dem Durchmesser (GréBe) und dem Typ des Rohres aus,
das aufzuweiten ist:

ultraLINE Rohre mit
Aluminiumschicht

ultraLINE Rohre mit
EVOH-Sperrschicht

—> —>

@ W
W

Rohraufweiter

Uberprufen Sie visuell die Sauberkeit des Werkzeugs. Uberprifen Sie den Dorn (Konus
ohne Rost, tiefe Kratzer, Absplitterungen) und schmieren Sie ggfls. mit Graphitschmier-
mittel nach. Mindestens einmal pro 500 Ausweitungen Fett auftragen. Beim Elektro-
Rohraufweiter zusatzlich den Ladezustand des Akkus und den korrekten Sitz Gberpri-
fen (siehe Seite 46).




Der Aufweiter ist ein Werkzeug zum Aufweiten der Rohrenden des KAN-therm-
ultraLINE-Systems. Verwenden Sie je nach Rohrtyp und Durchmesser die passenden
Aufweitkopfe.

e e

Zur Montage des Kopfes wird der Dorn vollstandig
zurlckgezogen (Hand-Rohraufweiter - durch Auf-
klappen des Hebels; Akku-Rohraufweiter - durch
Dracken des Knopfes auf der Ruckseite des Gerétes)
und der Kopf wird bis zu einem sptrbaren Wider-
stand angezogen.

Adapter fiir Radialpressen

Sichtkontrolle der Sauberkeit und Vollstandigkeit des Werkzeugs (Oberflachen ohne
Rost, Schmutz, Absplitterungen).
@ Verwenden Sie den Adapter nur bei Radial-Pressmaschinen der entsprechenden

GroBe (Bolzendurchmesser 14 mm). Der Adapter ist nicht fiir "Mini"-Gerite
geeignet!

Spanngabeln

Sichtkontrolle der Sauberkeit und Effizienz der Elemente (Oberflachen ohne Rost,
Schmutz, Absplitterungen).

Wahlen Sie die Spanngabeln entsprechend dem Durchmesser der zu verbindenden Teile aus.

Handpresse und Akkupresse

Sichtkontrolle der Sauberkeit und Vollstandigkeit des Werkzeugs (Oberflachen ohne
Rost, Schmutz, Absplitterungen).

Die Presse ist ein Schiebehulsenwerkzeug fur das KAN-therm-ultraLINE-System. Je nach
Durchmesser der zu verbindenden Teile, geeignete Spanngabeln verwenden. Zur Monta-
ge der Spanngabeln &ffnen Sie die Handpresse vollstandig und verriegeln Sie die Presse,
indem Sie das Gelenk eines der Hebel ausrichten (Handpresse) oder den Antrieb durch
Drucken des Knopfes auf der Ruckseite des Geréts vollstandig umkehren (Akkupresse) und
dann die Bolzen entriegeln und die Gabeln wie in der Abbildung gezeigt, einfihren: (siehe
Seite 49, Fig. 5a).

Nach dem Einfahren der Gabeln ist es unbedingt erforderlich, die Bolzen wieder

zu verriegeln.

Bei einer Akkupresse zusatzlich den Ladezustand des Akkus und dessen korrektes Ein-
setzen Uberprifen (siehe Seite 46).




Netzladegerit fiir Akkus

Sichtkontrolle der Sauberkeit und Vollstandigkeit des Geréats. Uberprifen Sie, ob der
Netzstecker mit der zur Steckdose passt und ob die Versorgungsspannung mit der
Spezifikation des Ladegerates Ubereinstimmt (~220-240 V 50-60 Hz). Achten Sie dar-
auf, dass das Ladegerat nur in trockener Umgebung verwendet wird und dass die Luf-
tungsoffnungen nicht verstopft sind. Verwenden Sie niemals ein defektes Gerat oder
eines mit sichtbaren Schaden. Nur bei Temperaturen von 0 bis +40 °C verwenden.

Laden Sie keine beschadigten oder nicht dedizierten Akkus (Li-lon 10,8 V) auf.

Sichern Sie den Akku im Ladegerét, indem Sie ihn bis zum Einrasten in das Gerat schie-
ben. SchlieBen Sie das Ladegerat nicht an das Netz an, bevor der Akku befestigt ist.
Achten Sie auf die Anzeigen des Ladegerates:

Klauke LGML1

Klauke . = %ﬁygg 220 - 240V, 50 - 60 Hz
10,8 V DC

0,5 kg

O
L4
()
(I) Ladegerat ist an Spannung angeschlossen
w Ausfall oder falsche Netzparameter
je=iI Akku wird geladen
Akku ist aufgeladen
Akku ist defekt oder nicht richtig befestigt

Thermoschutz (Akku zu heil3 oder kalt)
© Wenn der Akku aufgeladen ist, trennen Sie das Ladegerit von der

Stromversorgung und nehmen Sie den Akku heraus. Der Akku darf nicht
im Ladegerat verbleiben - Entladungsgefahr.




Akkus der Rohraufweiter und Akkupressen

Sichtkontrolle der Sauberkeit und Vollstandigkeit des Geréts. Bei Bedarf mit einem
leicht feuchten Tuch reinigen (keine dtzenden oder erddlbasierten Produkte ver-
wenden), nicht kurzschlieBen! Priifen Sie den Ladezustand durch kurzes Driicken
der Taste auf der Frontplatte:

T Klauke RAML1225
Li-lon 10,8 V 2,5 Ah
KlauKe 4 4
[ 75%] 03 kg
| 50%]] Klauke RAML1

Li-lon 10,8 V, 1,5 Ah

KlauKe
25% ) 03 kg
o

Laden Sie die Akkus nur in speziellen Li-lon Ladegeraten mit 10,8 V max. 2,0 A.

Rohraufweiter und Akkupresse - LEDs

Sowohl der Rohraufweiter als auch die Akkupresse sind mit zwei LED-Leuchten
ausgestattet.

LED weiB3 (vorne) — die Arbeitsbereichsleuchte, schaltet sich beim Start des An-
triebs ein und leuchtet bis zu 20 Sekunden nach Beendigung der Arbeit mmg=

Die LED auf der Vorderseite wird automatisch aktiviert. Um die Front-LED aus-
zuschalten, entfernen Sie den Akku aus dem Geréat und setzen ihn wieder ein,
wahrend Sie den Antriebsschalter gedriickt halten.

Rote LED (hinten) — Informationen Uber den Status des Werkzeugs:

2x kurzes Blinken nach Akkueinbau - Selbsttest

Blinkt fur 20s bei 2Hz - Antriebs- oder Akkuausfall, wenden Sie sich an eine auto-
risierte Servicestelle.

Blinkt fiir 20s bei 5Hz - Uberhitzung des Antriebs, 15 Minuten bis zum néchsten
Start warten.




MONTAGE

@ Die Nichtbeachtung dieser Hinweise kann zu fehlerhaften Rohrverbindungen,
Beschddigungen am Werkzeug oder sogar zu Unféllen fiihren!

@ Schneiden Sie das Rohr senkrecht zur Achse mit einer geeigneten Schere auf die
gewiinschte Liange.
Rohre mit Aluminiumschicht kénnen so beliebig geformt werden. Mit AuBenfeder, Innenfe-
der oder mechanischem Bieger biegen. Der Mindestbiegeradius betragt R > 3,5 x Dz mit
dem Profilierwerkzeug oder R = 5,0 x Dz ohne das Profilierwerkzeug.

Bei Verschraubungen mit dem Rohr mit Aluminium-
schicht ist es unerlasslich, das Rohr zu kalibrieren und seine
Innenkante mit einem speziellen Kalibrator anzufasen,
damit es keine Unebenheiten oder Grate aufweist.

@ Setzen Sie die Spannzange auf das Rohr. Die Hiilse ist
symmetrisch und erfordert keine Orientierung.




© Das Rohr sollte mit einem passenden Aufweitkopf aufgeweitet werden. Schie-
ben Sie den Rohraufweiter in das Rohr auf volle Arbeitstiefe (3a). Halten Sie den
Rohraufweiter in der Achse des aufzuweitenden Rohres. Die Aufweitung erfolgt
in zwei Stufen - in der ersten Stufe wird eine Vollaufweitung durchgefiihrt (3b),
danach wird der Rohraufweiter um 30° (3c) gegen das Rohr gedreht und die Vol-
laufweitung wird erneut durchgefiihrt (3d).

@ Vorsicht! Wenn am aufgeweiteten Rohr Risse auftreten oder das Rohr
nicht liber den gesamten Umfang aufgeweitet wurde, schneiden Sie den
beschiddigten Abschnitt ab und fiihren Sie die Rohraufweitung erneut durch.

o Bei der Aufweitung der Rohre bei
Temperaturen unter 0 °C muss das
aufzuweitende Rohrende mit heiBem
Wasser oder Luft mit einer Temperatur
von < 80 °C erwarmt werden.

d
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@ Unmittelbar nach der Aufweitung das Verbindungsstiick bis zur letzten Verdik-
kung am Stutzen des Verbindungsstiicks in das Rohr schieben (das Rohr nicht in
den Flansch des Verbindungsstiicks hineinstoBen).




© Vor dem Einschubvorgang muss die Presse mit Gabeln (bei Radialpressen mit zu-
satzlichem Adapter und Gabeln), die fiir den gegebenen Rohrdurchmesser bestimmt
sind, ausgeriistet werden. Schieben Sie die Hiilse mit einer Handpresse (5b) oder mit
Werkzeugen des KAN-therm-ultraPRESS-Systems mit einem angepassten Adapter
(5¢) ein. Verwenden Sie keine zwei Hiilsen auf einmal. Halten Sie das Werkzeug sen-
krecht zur Langsachse der zu verbindenden Elemente.
Verdrehen vermeiden!

@ Der Anschluss ist bereit fiir die Druckpriifung.




WARTUNG UND INSTANDHALTUNG

Die Werkzeuge sollten sauber gehalten werden. Bei Ver- ‘
schmutzung oder langfristiger Lagerung sind sie grundlich

zu reinigen und zu trocknen. Metalloberflachen sollten mit

einem Konservierungsmittel gereinigt werden.

Der Aufweitdorn des Rohraufweiters sollte regelméaBig ge- ‘
schmiert werden (mindestens 1 x alle 500 Erweiterungen). Die

Verwendung von Schmiermitteln ist eine Garantie fUr einen ‘
langfristigen und sicheren Werkzeugbetrieb.

Prufen Sie vor jedem Einsatz den Zustand der Aufweitkdpfe, .
#) ol

Gabeln und Werkzeuge auf Beschadigungen oder sichtba-

re Abnutzung. Beschadigte Werkzeuge durfen nicht mehr
verwendet werden und sind unverzutglich der nachsten KAN-
Niederlassung zu Ubergeben.

Bewahren Sie die Werkzeuge an einem trockenen Ort auf,
wo sie weder Staub noch Wasser oder Kontakt mit korrosiven
Substanzen ausgesetzt sind.

Die Werkzeuge mussen unbedingt ein mal jahrlich gewartet
werden. Der Einsatz von Werkzeugen ohne gultige Durch-
sicht fihrt zur Ablehnung von Gewahrleistungsanspriichen
seitens der KAN Sp. z 0.0.

@ Das Werkzeug wird durch eine 2-jahrige Garantie
abgedeckt, vorausgesetzt, dass es regelmaBig
liberpriift wird (Kosten gemaB dem autorisierten

Servicetarif) - minimum jedes Jahr oder 20.000
Arbeitszyklen, je nachdem, was zuerst eintritt.




ADRESY PUNKTOW SERWISOWYCH
ADDRESSES OF SERVICE POINTS
AAPECA CEPBUCHbIX MYHKTOB
ADRESSEN DER SERVICESTELLEN

Germany

Gustav Klauke GmbH

Ms. Yvonne Brameier (national)

Mr. Jens Berteit (international)

Auf dem Knapp 46 42855 Remscheid
7% 0049-2191/907-222

& 0049-2191/907-243

@ klauke-service@emerson.com

@

Austria

Klauke Handelsgesellschaft mbH
Mr. Hans Kolar

Ared-Str. 7 TOP3 2544 Leobersdorf
® 0043-2256-62925

5 0043-2256-62930

@ atoffice@emerson.com

O

Belgium

NBR Nussbaumer & Cie Mrs. Peggy
Parmentier Zinkstraat 10 B-1500
Halle

7% 0032-23570940

5 0032-23549679

@ atelier@nussbaumer.be

Bosnia-herzegowina
Kabeltech D. 0.0. Mr. Habibovic
Ferde Hauptmana 7/1 71000
J'Sarajevo

7 00387-33-713060

& 00387-33-713063

@ info@kabeltech.co.ba

Croatia

Konekt d.o.o. Mr. Dubravko Salkovic
Cerinina 4 HR-10000 Zagreb
00385-12361890

& 00385-12361882

@ konekt@konekt.hr

Czech republic / Slovakia
Klauke Slovakia s.r.o. Mr. Martin
Leginus Nabrezie Oravy 2711
02601 Dolny Kubin

7 00421-902-516-937

& 00421-43-58323-34

@ ASC-SK@emerson.com

Denmark Finland + France

Scherer's Elektro ApS Mr. Steffen W CableX oy Mr. Reijo Karlsson Klauke France Mr. Daniel Berrar 16,
Kristensen Valhgjs Allé 171 st. 2610 Kérsaméentie 23 20360 Turku Rue Saint-Louis Z.I. Actisud 57150
Redovre % 00358-2-8800020 Creutzwald

7 0045-4484-3738 & 00358-2-8800021 % 0033-3-87298470

& 0045-4484-3708 @ reijo.karlsson@cablex fi & 0033-3-87298479

@ steffen@scel.dk @ daniel.berrar@emerson.com
Greece .‘E Hungary a2 Irland

Kalamarakis Sapounas SA Mrs. = Trend Elektro Mr. Istvan Imrik 2049 ~ @ PHL Hydraulic Ltd Mr. Mark Evans
Maria Petrou lonias & Neromilou str. Diésd HUNGARY Petofi Sandor utca 408C Unit Greenogue Ind. Est.
GR-13671 Chamomilos - Acharnes 27-29 Rathcoole, Co, Dublin

Athen 7® 0036-23545-140 7% 0044/07764569582

7% 0030-210-240-6000 & 0036-23545-141 & 00353-1-4588940

& 0030-210-240-6007 @ info@trendelektro.hu @ mevans@phlhydraulics.com

@ mapetrou@ksa.gr

Iceland AR |ithuania G Netherlands

Reykjafell hf. Pressure Hydraulic Ltd U’ Technikos Meistrai H.K. Electric B.V. Mr. Ferry Jansen
Mr. Otto Gudjonsson Skipholt 35 Ms. Gitana Kreismoniene Vilkpédes De Steegen 5-7 5321 JZ Hedel
105 Reykjavik g. 8, 5 korpusas Vilnius LT- 03151 7 0031-73-5997599

7 00354-5886000 7 00370-5-2311564 & 0031-73-5997590

S 00354-5886012 & 00370-5-2311564 @ Service@hkelectric.nl

@ otto@reykjafell.is @ info@technikosm.com

Norway 4B poland Poland

Gronvold Maskinservice Mr. Terje U KAN.Sp.zo.o. w Despol Techniki Montazowe

Tofhagen Brobekkveien 104A 0582 Oslo
7% 0047 2305 0640

& 0047 2305 0650

@ Terje@gronvoldmaskin.no

Serwis narzedziowy

ul. Karpinskiego 5 15-569 Biatystok
7% 0048-85-73 33 833 91101

@ kan@kan-therm.com

Sp. z 0.0. Mr. Jaworski

ul. Podgorska 3 02-921 Warszawa
7® 0048-22-6428570

& 0048-22-6420505

@ m.jaworski@despoltm.pl

0

O

O




ADRESY PUNKTOW SERWISOWYCH
ADDRESSES OF SERVICE POINTS
AAPECA CEPBUCHbIX MYHKTOB
ADRESSEN DER SERVICESTELLEN

Romania

Gerkon Electro SR.L. Mr. Heim
str. Mérton Aron Nr. 45 530211
Miercurea Ciuc

7% 0040-266-372108

& 0040-266-312238

@ office@gerkonelectro.ro

0

Russia

Unit Mark Pro Mr. Alexander Tarasov
109147 Moscow Marksistskaya 34,
bldg 10

7 007-495-7480747

5 007-495-7483735

@ tarasov@umpgroup.ru

Serbia

Nidas d.o.o. Mr. Misailovic Majke
Kujundzic 7 11000 Beograd (Serbia)
7% 00381-2417-714

5 00381-2417-715

@ predrag.misailovic@nidas.co.rs

D

Slovenia

Isaria d. 0.0. Ms. Zorz Proizvdnja in
trgovina Cece 2a 1420 Trbovlje

7 00386-356-31800

& 00386-356-31802

@ isaria.trbovlje@siol.net

Spain

Klauke Iberia S.L.

Mr. Ciborro C/Cabo de la Nao N. 7
28500 Arganda del Rey Madrid
0034-917518203

& 0034-917518195

@ klauke-serviceiberia@emerson.com

)

Sweden

AGB Service AB Mr. Anders
Bennarsten Flottilvagen 22
SE-39241Kalmar

7 0046-480-28174

& 0046-480-28165

@ anders@agbservice.se

H

Sweden

AGB Service AB Mr. Anders Ben-
narsten Rosstigen 2 SE-169 53 Solna
7 0046-8202245

& 0046-707550145

@ anders@agbservice.se

Switzerland

Ferratec AG Mr. Biirgisser GroBmattstr.
19 CH-8964 Rudolfstetten

7 0041-56-6492121

& 0041-56-6492141

@ info@ferratec.ch

o

United kingdom ;‘F
Klauke UK Ltd. Mrs. Sarah -
Southgate Hillside Road East Bungay
Suffolk, NR35 1JX

% 0044-1986-891508

& 0044-1986-896132

@ klauke-serviceuk@emerson.com




KARTA GWARANCYJNA

Gratulujemy zakupu narzedzi systemu KAN-therm ultraLINE. Narzedzia te objete
sg dwuletnia (2 lata) gwarancjg producenta, pod warunkiem wykonania corocznego
przegladu w autoryzowanym serwisie KLAUKE GmbH. Gwarancja ta nie obejmuje
elementéw podlegajgcych naturalnemu zuzyciu (np. ostrza tnace), a takze narzedzi
uZywanych niezgodnie z ich przeznaczeniem.

Nr. seryjny Podpis i piecze¢

1967267015

‘
-

1967267025

&

1967267051

‘ 1967267024

data sprzedazy podpis i piecze¢ sprzedawcy
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WARRANTY CARD

Congratulations on purchasing KAN-therm ultraLINE System tools. These tools are co-
vered by a two-year (2-year) manufacturer's warranty, provided that they are inspec-
ted annually by an authorised KLAUKE GmbH service point. This warranty does not
cover components subject to natural wear and tear (e.g. cutting blades) and tools that
are not used for their intended purpose.

m pate of PurChase
stamp

1967267015

=
-

1967267025

&

1967267051

‘ 1967267024

Date of sale Signature and stamp of the seller
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TAPAHTUIHASA KAPTA

MNo3apaensem ¢ NprobpeTeHrem MHCTPyMeHTOB cucTembl KAN-therm ultralINE. Ha 311
MHCTPYMEHTbI PaCrPOCTRAHAETCA ABYXNETHAA (2 FOA2) rapaHTWA OT MPOM3BOAUTENS MPU
YCII0BMM, UTO EXKEMOAHBIA TEXOCMOTP MPOBOAMTCA B OPULIMAIBHOM CEPBUCHOM LIEHTPE
KLAUKE GmbH. HacTosiLas rapaHT/is He pacnipoCTpaHaeTcs Ha KOMMOHEHTbI, MOABEPXEHHbIE
eCTeCTBEHHOMY M3HOCY (Hanpumep, pexyLLVe Ne3sus), a TakKe Ha UHCTPYMEHTLI,

VICI'IO}'Ib3yeMble He Mo Ha3Ha4eHWHo.

1967267015

ﬂ
7 -
”

1967267025

®

1967267051

‘ 1967267024

[lata npogaxm Moanuck 1 nevats NpoaasLa
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 GARANTIEKARTE

Wir gratulieren zum Erwerb der KAN-therm ultralINE System-Werkzeuge. Fur diese
Werkzeuge gilt eine zweijahrige (2 Jahre) Herstellergarantie, sofern eine autorisierte
Servicestelle der KLAUKE GmbH die Kontrolldurchsicht durchfihrt. Diese Garantie er-
streckt sich nicht auf Komponenten, die einem naturlichen Verschleil unterliegen (z.B.
Schneidmesser) und auf Werkzeuge, die nicht bestimmungsgemal verwendet werden.

Komponente Seriennummer Ererbeda Unterschrift und
Stempel

1967267015

=
-

1967267025

&

1967267051

‘ 1967267024

Erwerbsdatum Unterschrift und Stempel des Verkaufers




KAN Sp. z o.0.

c/;\ ul. Zdrojowa 51

16-001 Biatystok-Kleosin

7202 NV O

www.kan-therm.com
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