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Rozdzielacz mosiezny Rozdzielacz InoxFlow
Wymiar/Pa3mep/Size/MaRe Pacnpegenutens natyHHbi | Pacnpegenutens InoxFlow
Typ kod [mm] Brass manifold InoxFlow manifold
Tun Kop Messingverteiler Verteiler InoxFlow
Type code +GP | +GP +GP
L H B B1 L, H, - kpl H 3D - kpl [+GPH 3D
1445180008 | 350 297 5 X x x 4 x x x
1445180009 | 450 397 7 3 x x 6 2 x x
SWN | 1445180010 | 550 630 110 - 497 | 434 9 5 x x 8 4 x x
1445180006 | 650 597 1 7 x x 10 6 x x
1445180007 | 800 747 12 10 x x 12 9 x x
1445180002 | 350 297 5 x x x 4 x x x
1445180003 | 450 397 7 3 x x 6 2 x x
SWNE | 1445180004 | 550 585 110 - 497 | 434 9 5 x x 8 4 x x
1445180000 | 650 597 1" 7 x x 10 6 x x
1445180001 | 800 747 12 10 x x 12 9 x x
1446180000 | 580 527 10 6 2 4 9 5 x 3
SWN-OP | 1446180001 | 780 710 140 - 727 | 514 12 10 6 8 12 9 5 7
1446180002 | 930 877 12 12 9 1 12 12 8 10
1445117000 | 350 340 5 x x x 4 x x x
1445117001 | 450 440 7 3 x 2 6 3 x x
SWPS | 1445117002 | 580 |680-780| 110 | 0-50 | 570 | 434 10 6 2 4 9 5 x 3
1445117003 | 780 770 12 10 6 8 12 9 5 7
1445117004 | 930 920 12 12 9 1 12 12 8 10
1445117024 | 350 339 5 x x x 4 x x x
1445117013 | 450 439 7 3 x 2 6 2 x x
SWPSE | 1445117011 | 580 |560-660| 110 | 0-50 | 569 | 434 10 6 2 4 9 5 x 3
1445117012 | 780 769 12 10 6 8 12 9 5 7
1445117014 | 930 919 12 12 9 11 12 12 8 10
1446117003 | 580 569 10 6 2 4 9 5 x 3
SWP-OP | 1446117004 | 780 |750-850| 110 | 0-50 | 769 | 504 12 10 6 8 12 9 5 7
1446117005 | 930 919 12 12 9 1 12 12 8 10
kpl

rozdzielacz z odpowietrznikami i zaworami przytgcznymi belka 1"

KOMMIIEKT: pacrnpeAenuTerib C BO3AYXOBbINYCKHbIM KranaHoM 1 NMpUCOeAUHUTENbHBIMI KOMMNnekTaMy BeHTunei 1"
manifold with vents and connection valves for 1" beams

Verteiler mit Entliiftungsventil inklusive Anschluss-Set

GPH

grupa pompowa statowarto$ciowa

HacoCHas rpynna ¢ 3agaHHou TemnepaTypou nogayu

constant value pump group

Festwertregelset mit Hocheffizienzpumpe zur Konstantregelung

GP 3D
grupa pompowa z zaworem termostatycznym tréjdrogowym
HacocHasi rpynna ¢ TepMOoCTaTUHeCKM TPEXX0A0BbIM KnanaHom

pump group with three-way thermostatic valve
Festwertregelset mit Hocheffizienzpumpe und Dreiwegthermostat
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SZAFKI NATYNKOWE
HAPY)XHbIE LUKA®bI

WALL - MOUNTED CABINETS
AUFPUTZSCHRANKE

SWN-OP L




CECHA/YEPTA/FEATURES/EIGENSCHAFT SWN SWNE |SWN-OP

Zdejmowana tylna Scianka
CbemHas 3afHsAs CTEHKa

Removable back panel x \/ X
Abnehmbare Riickwand

Zdejmowana ramka przednia
CbemMHas nepeaHsas pamka %
Removable front frame

Abnehmbarer Vorderrahmen

Zdejmowana maskownica
CbemHas MackupytoLlas niaaHka

Removable masking strip \/ \/ ‘/
Abnehmbare Abdeckung

Regulowana maskownica
Perynvpyemas MackupytoLas niaHka %
Adjustable masking strip
Einstellbare Abdeckung

Regulowana gtebokos¢
Peryavpyemas rnybura X
Adjustable depth
Einstellbare Tiefe

Regulowana wysokos¢
Perynvpyemas BbicoTa %
Adjustable height
Einstellbare Hohe

Boczna zaluzja
OT1Bepctna no 6okam B dopme xanrosu v
Side connection slots

Vorstanzung f. Zuleitungen VL/RL

Zaczep automatyki
3aLen aBTOMaTUKM

Automation fastener X \/
Automatiktrager
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SZAFKI PODTYNKOWE
BCTPAUBAEMDIE LUKA®DbI
FLUSH-MOUNTED CABINETS
UNTERPUTZSCHRANKE

SWPS

SWPSE

SWP-OP

www.kan-therm.com



CECHA/YEPTA/FEATURES/EIGENSCHAFT SWPS | SWPSE | SWP-OP

Zdejmowana tylna Scianka
CbemHas 3ajHsAs CTeHKa v
Removable back panel

Abnehmbare Rickwand

Zdejmowana ramka przednia
CbemHas nepeaHss pamka \/
Removable front frame

Abnehmbarer Vorderrahmen

Zdejmowana maskownica

CbeMHas MackvpytoLas niaHka v

Removable masking strip

Abnehmbare Abdeckung

Regulowana maskownica

Perynvpyemas mackupytoLtas niaHka 18-75 11-36 18-75
Adjustable masking strip [mm] [mm] [mm]

Einstellbare Abdeckung

Regulowana gtebokos¢
Perynnpyemas rnybuHa 110 - 160
Adjustable depth [mm]

Einstellbare Tiefe

Regulowana wysokos¢
Perynvpyemas BbicoTa 680 - 780 | 560 - 660 | 750 - 850
Adjustable height [mm] [mm] [mm]

Einstellbare Hohe

Boczna zaluzja
OTtBepcTns no 6okam B dopme xanrosu \/
Side connection slots

Vorstanzung f. Zuleitungen VL/RL

Zaczep automatyki
3aLen aBTOMaTuKy

Automation fastener X \/
Automatiktrager
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Szafki SWN, SWNE, SWN-OP, SWPS, SWPSE, SWP-OP

Zastosowanie

Szafki Systemu KAN-therm przeznaczone sa do zabudowy systemowych rozdzielaczy bez dodatkowego
osprzetu lub wyposazonych w dodatkowy osprzet typu zawory przytaczeniowe, odpowietrzniki,
elementy pomiarowe. Szafki typoszeregu OP wyposazone sg w zaczepy do montazu automatyki
ogrzewania podtogowego.

Materiat i wykonczenie

Szafki Systemu KAN-therm wykonane sa z blachy stalowej, ocynkowanej ogniowo. Elementy widoczne
po zamontowaniu (drzwiczki, ramki, korpusy szafek natynkowych) pokryte sg farba proszkowa w kolorze
biatym RAL 9016 (gtadki potysk) oraz transparentna folig ochronna zabezpieczajaca powtoke malarska
na czas transportu i montazu.

Typowe wyposazenie

drzwiczki wyposazone w zamek uniwersalny (pod wkretak lub monete)

wewnetrzne prowadnice na ktérych mozliwa jest regulacja rozstawu szyn montazowych rozdz. - 2 szt.
szyny do montazu rozdzielaczy wyposazona w 4 sruby M6x18 mm z nakretkami - 2 szt.

otwory montazowe w tylnej $cianie szafek natynkowych 8x15 mm - 4 szt.

wybicia boczne w postaci wytamywanej zaluzji na kazdym z bokoéw dla szafek podtynkowych
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Dostawa

Szafki Systemu KAN-therm dostarczane sa jako zmontowane w oryginalnym opakowaniu kartonowym,
wraz z instrukcja montazu.

Montaz szafek natynkowych

Przewidzie¢ miejsce montazu szafki uwzgledniajac trase przebiegu rurociaggéw oraz taczng wysokosc¢
posadzki. Szafke ustawi¢ na odpowiedniej wysokosci uwzgledniajac grubosc¢ izolacji cieplnej, jastrychu
i wyktadziny podtogowej tak aby poziom posadzki znajdowat sie na dolnej krawedzi listwy maskujacej.
Szafke wypoziomowad i zamocowac¢ do Sciany przez otwory w tylnej $ciance szafki. Do mocowania
uzy¢ odpowiednich elementéw mocujgcych w zaleznosci od konstrukgji $ciany. Do szyn montazowych
zamontowanych na tylnej sciance szafki nalezy przykreci¢ kompletny rozdzielacz Systemu KAN-therm.
Potozenie rozdzielacza ustali¢ w pionie na szynach i poziomie na prowadnicach. Dla utatwienia montazu
rur mozna zdemontowac przednig listwe maskujaca (SWN, SWNE, SWN-OP). Zamocowacd listwe
elektryczna sterowania ogrzewania podtogowego do istniejacego zaczepu (SWN-OP).

Uwaga! Dla poszczegdlnych typow listw elektrycznych moze zachodzi¢ koniecznos¢ stosowania
listwy montazowej DIN.

Montaz szafek podtynkowych

Przewidzie¢ miejsce montazu szafki uwzgledniajac trase przebiegu rur, oraz taczna wysokos¢ posadzki,
(grubos¢ jastrychu i wyktadziny podtogowej), do tak okreslonej wysokosci nalezy wyregulowaé stopki
szafki. Wneke w $cianie przygotowaé z uwzglednieniem podanych w tabeli wymiarow szafki. Szafke
wstawi¢ we wneke, wypoziomowac i zamocowac. Zamocowanie szafki mozna wykona¢ poprzez
odginane wasy w bocznej Scianie z otworami 6,5 mm, jak réwniez poprzez wypetnienie szczeliny miedzy
szafka a $ciang pianka poliuretanowa, ktérej nadmiar po stwardnieniu nalezy usunaé. Do mocowania
odginanych waséw uzy¢ odpowiednich elementéw mocujacych w zaleznosci od konstrukgji sciany. Do
szyn montazowych zamontowanych na tylnej Sciance szafki przykreci¢ kompletny rozdzielacz Systemu
KAN-therm. Potozenie rozdzielacza moze by¢ regulowane w pionie naszynachipoziomie na prowadnicach.
Po wykonaniu instalacji, wylaniu jastrychu, oraz wykonczeniu scian mozna zamontowac ramke przednia.
Dzieki ruchomej maskownicy w ramce mozna skompensowac wszystkie niedoktadnosci montazu tak aby
nie byto szczeliny miedzy posadzka, a dolng krawedzig ramki. Zamocowac listwe elektryczna sterowania
ogrzewania podtogowego do istniejacego zaczepu (SWP-OP). Uwaga! Dla poszczegdlnych typéw listw
elektrycznych moze zachodzi¢ koniecznos¢ stosowania listwy montazowej DIN.

Po zakonczeniu prac wykonczeniowych usuna¢ folie ochronna.

o wilgotnosci nie przekraczajacej 65%.

max,‘ Szafki KAN-therm moga byc¢ instalowane i eksploatowane w pomieszczeniach wewnetrznych, suchych,
< 65




Wka¢dpb SWN, SWNE, SWN-OP, SWPS, SWPSE, SWP-OP

MpumeHeHne

Lkadbl cnctembl KAN-therm npegHasHaueHbl AN pa3MeLleHNs CUCTEMHBIX KOIEKTOPOB 6e3
[OMONHUTEIbHOV OCHACTKU AW C AOMONHUTENBHON OCHACTKON B BUAE NPUCOEANHUTENbHBIX MOAY/EN,
BO3/yXOBbINYCKHbIX KNanaHoB, Tenaomepos. LLkadbl cepun OP ocHalleHbl 3aLienamu 41 MOHTaxa
aBTOMaTUKU Tenioro rnona.

MaTepuan n otaesika

Likadbl cnctembl KAN-therm n3rotoBneHbl U3 CTaNbHOrO IMCTA, OLIMHKOBAHHOTO FOPSUYNM METOAOM.
DN1EeMEHTbI, BUAUMbIE NOC/IE YCTAHOBKM (4BEPKU, pambl, KOPMYCbl HAPYXKHbIX LUKAQUUKOB), OKpaLLeHb
NoOpOLLKOBOW kpackol 6enoro useta RAL 9016 (rnagkuii risHew,) 1 3aLuileHbl NPO3payYHon NAEHKON,
npeAoXpaHAtoLLEN 1akoKPacoYHOe NOKPbITUE BO BPEMS TPaHCMOPTUPOBKM Y MOHTaxa.

TunoBoe ocHaweHne

B /Bepy C yHVBepCabHbIM 3aMKOM (MOJ OTBEPTKY WAV MOHeTY)

B BHyTPEeHHVe HanpaB/IAoLLME, Ha KOTOPbIX MOXHO PEryinpoBaTh PacCTOAHME MEXAY MOHTaXHbIMM
LIMHaMV KONNeKTopa - 2 LWT.

B LUWHbBI 415 MOHTaXa KOAIeKTOpPOB MMetoT 4 6onta M6x18 MM ¢ rarikamu - 2 WT.

MOHTaXHble OTBEPCTUA B 3aZiHEN CTEHKE HapPY>KHbIX Lukadumnkos 8x15 MM - 4 wr.
B 60KOBble TEXHOJIOTUYEeCcKMe OTBepCTUA B popMe ">Kanto3n" Ha KaxKAon BOKOBON CTeHke

BCTpanBaembix LWKadoB.
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MocTraBka

Lkadbl cnctembl KAN-therm nocraeastotcs npeaBapuTenbHO cobpaHHble B OPUrMHaAbHON KapTOHHOM
KOpPOOKe, C MHCTPYKLIMEN MO YCTaHOBKeE.

YcTraHOBKa Hapy>KHbIX LWKadoB

Hametnte MecTo ycTaHOBKM Lkada, C y4eToM MPOXoxzAeHVa Tpybonposoga v 0O6Lel BbICOTbI Mona.
YcTaHOBUWTb LWKad Ha HY>KHOW BbICOTE, YUUTbIBAS TOALLMHY TENAOU3ONALMMN, CTAXKM M HaMObHOMO NMOKPbITUS,
4TObbI YPOBEHb MONa BblN Ha BbICOTE HUXKHErO Kpas MacKVPYHOLLIER HKHEN naaHku. [Mpy MOMOLLM YPOBHS
YCTaHOBUTL LKad M MPUKPENUTb €ro K CTeHe Yepes OTBepCTVs B 3aHel cTeHke Likada. [ns KpenneHus
NMPUMEHNTb MOAXOAALLME KPeneXHble 3/1EMEHTbI, B 3aBUCMMOCTU OT KOHCTPYKLMM CTeHbl. K MOHTaXHbIM
LUMHAM, YCTaHOB/IEHHbIM Ha 3ajHei CTeHKe Lukada cresyeT MPUKPenuTb YKOMMIEKTOBaHHbIV KOANEKTOP
cncteMbl KAN-therm. OTperynvpoBaTh pacrnooXeHvie KoAAeKTopa Mo BePTUKaAN Ha LKHAX U MO FOPU30HTaIN
Ha Hanpasasowyx. YTobbl 061erynts MOHTaX TPy MOXHO AEMOHTUPOBATbL MEPEAHION MaCKMPYHOLLYO
nnaHky (SWN, SWNE, SWN-OP). Mpukpenutb KJAeMMHYIO KONOAKY ynpaBieHVa Tenaoro nosia K 3aueny
(SWN-OP) BHumaHue! [lna pasanuHbiX TUMOB KJAEMMHbIX KOJOAOK BO3MOXHO MOTpebyeTca MpyvMeHWTb
MOHTaXHY0 naHesnb DIN.

MoHTa)k BcTpamBaemMbIX WwKadoB

Hametntb MecTo ycTaHOBKM LiKada, C yUeTOM NPOXOoXAeHUs TPpybonpoBoga 1 ObLLelt BbICOTbI Mosa (TONLLMHY
6ETOHHOM CTAKKY M MATKOrO HarobHOTO NOKPbITYS). [l Takol YCTaHOBAEHHO BbICOTbI CIeAyeT OTPEeryMpoBaTh
HOXKM LLKada. MoaroToBUTL HILLY B CTEHE C YYETOM MPUBEAEHHDIX B TabauLe pa3vepos Lukada. LLikad BctaButb
B HULLY, BbIP@BHATb NPV MOMOLLIM YPOBHA M 3aKPenuTb. 3akpenuTb LwKad MOXHO NPy MOMOLLY OTOTHYTbIX YCOB
(KPOHLUTENHOB) B HOKOBOW CTEHKE C OTBEPCTUAMM 6,5 MM, @ Tak>Ke 3a CUET 3arOJHEHUS LLEAM MeXZy LKadhoM 1
CTEHOW NONYPETAHOBOV NEHKOMN, M3/IMLLIEK KOTOPOW MOC/IE 3aTBEPAEBaHUS HEOBXOAMMO YaAaNMTb. Ans KpenieHus
OTOTHYTbIX YCOB C/IeflyeT UCMO/b30BaTb COOTBETCTBYIOLLME KPENeXHble 1eMEHTbI B 3aBUCUMOCTU OT KOHCTPYKLIM
cTeHbl. K MOHTaXHbIM LUVHAM, YCTaHOBEHHBIM Ha 33AHEl CTeHKe Lukada ciesyeT MPUKPYTUTL YKOMMIEKTOBAHHbIN
konnektop cuctembl KAN-therm. OtperynvpoBaTb pacrionoXeHne KoAnekTopa Mo BepTuKany Ha LIWHax v
MO rOPV3OHTaIM Ha HarnpasAAoLMX. [locne MOHTaXa CUCTEMbI, BbIMOAHEHWA CTXKKU U OTAENKM CTeH MOXHO
YCTaHOBWTb NePeSHIOr pamKy. baarogaps NOABUKHON MacKVMPYHOLLLE MaaHKW B pamMKe MOXHO CKOMMEHCUPOBaTb
BCE HETOYHOCTV MOHTaxa TaK, YToObl He OblIo e MexXay MOAOM W HVDKHUM KpaeM pamku. [MpukpenuTb
KNIEMMHYHO KOOZKY YrpaB/ieHWs TeribiM nosom k 3atiery (SWN-OP) BHumaHve! 115 pasnvuHbIX TUMOB KNEMMHBIX

KOJIOAOK BO3MOXHO MOTPeByeTcs MPUMEHNTb MOHTaXHYHO naHesb DIN.

Mocne 3aBepLlleHna OTAeNIOYHbIX pa60T YAaNnNTb 3alIUTHYHO MNJIEHKY.

r

C BNIaXKHOCTbIO He 6onee 65%.

max.‘ LuKaq)bl KAN-therm mo>xHo ycCTaHaB/IMBaTb U 3KCNJIlyaTUpPOBaTb BO BHYTPEHHUX CyXUX NMOMeLLeHUAX
< 65




SWN, SWNE, SWN-OP, SWPS, SWPSE, SWP-OP Cabinets
Application
Cabinets of KAN-therm system are designed for system manifolds without additional equipment or

with additional equipment like valves, air and drain vents, measuring elements. OP series cabinets are
equipped with fastener for automation assembly of underfloor heating.

Material and finish

Cabinets of KAN-therm System are made of steel sheet, hot-dip galvanized. Elements visible after
assembly (doors, frames, bodies of wall-mounted cabinets) are powder coated (RAL 9016 - white,
smooth gloss) and covered with a transparent foil which is designed to protects painted surface of
cabinet during transport and montage.

Typical equipment

m  doors with multi-purpose lock (screwdriver or coin unlock)

® inner guides on which it is possible to control the spacing between mounting rails of the manifold - 2
pcs.

W rails for manifold assembly with 4 screws M6x18 mm and nuts - 2 pcs.

mounting holes in the back panel of wall-mounted cabinets 8x15 mm - 4 pcs.

m side orifices in the form of shutters (each side) of recessed cabinets.
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Delivery

Cabinets of KAN-therm system are delivered as pre-assembled in the original cardboard
packaging with manual.

Wall-mounted cabinets assembly

Establish cabinet location taking into consideration piping route and total floor height. The cabinet
should be placed high enough, taking into consideration thermal insulation, screed floor thickness and
floor covering thickness so the floor level should be on the lower edge of a masking strip. Next, level the
cabinet and fix it to the wall through holes in the back panel. Use appropriate fixing elements depending
on wall structure. Attach complete manifold of KAN-therm system to mounting rail on the back panel.
Manifold position can be adjust vertically on rails and horizontally on guides. To facilitate the pipe
installation front masking strip can be removed (SWN, SWNE, SWN-OP). In order to control underfloor
heating attach terminal block to the fastener (SWN-OP) Caution! Different types of terminal blocks may
need DIN mounting rail.

Flush-mounted cabinets assembly

Establish cabinet location taking into consideration piping route and total floor height (screed floor and
floor covering thickness). Adjust cabinet feet accordingly. Wall furrow should be ready for the above
given cabinet size. The cabinet should be placed inside the furrow, leveled and fixed. Cabinet fixing can
be done by using flexible lugs in side panel with holes 6,5 mm as well as by filling the gap between
the cabinet and the wall with polyurethane foam. Foam excess should be removed after it has bound.
For fixing flexible lugs use appropriate fixing elements depending on wall structure. Screw a complete
KAN-therm manifold onto mounting rails fixed on the back panel of the cabinet. Manifold position can
be adjusted vertically on rails and horizontally on guides. When installation, screed floor and wall have
been done, the front frame can be fixed. Thanks to moveable masking frame all assembly errors can be
compensated inside the frame so there is no gap between floor and lower edge of a frame. In order to
control underfloor heating attach terminal block to the fastener (SWN-OP) Caution! Different types of
terminal blocks may need DIN mounting rail.

Remove protective foil after completing the finishing work.

< aag KAN-therm cabinets can be installed and operated indoors, dry, with a humidity not exceeding 65%.




SWN, SWNE, SWN-OP, SWPS, SWPSE, SWP-OP Schranke
Andwendung

KAN-therm-Schrénke dienen dezm Verbau von Systemverteilern ohne zusatzliche Ausstattung, sowie
Verteilern, die mit zusatzlichem Zubehor wie Anschlussventile, Entlifter, Messelemente ausgestattet
sind. OP-Baureihen-Schranken besitzen Trager fir die Montage einer FuBbodenheizungsautomatik.

Material und Ausfiihrung

KAN-therm-System-Schrénke bestehen aus feuerverzinktem Stahlblech. Die nach der Montage sichtbaren
Elemente (Tir, Rahmen, Gehause der Aufputzschrédnke) sind in weier RAL 9016 Farbe pulverlackiert (glatt
gléanzend) und transparent foliert, zum Schutz der Oberflachen wéhrend des Transports und Montage.

Standardausstattung

m Die Tiren sind mit einem Universalschloss ausgestattet (fiir Schraubenzieher oder Miinze)

m Innere Anschldge, auf denen die Einstellung des Abstands der Verteiler-Montageschienen moglich
ist - 2 Stk.

m  Schienen flr die Montage der Verteiler, ausgestattet mit 4 M6x18 mm Schrauben mit Muttern - 2 Stk.

Montageéffnungen auf der Riickwand der Aufputzschranke 8x15 mm - 4 Stk.

m  Seitliche Pragungen in Form einer herausnehmbaren Jalousie an jeder Seite fiir Unterputzschranke.
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Lieferung

KAN-therm-System-Schranke werden zusammengebaut in Original-Kartonverpackung einschlieBlich
einer Montageanleitung geliefert.

Montage von Aufputzschrianken

Planen Sie den Montageort des Schranks unter Berlicksichtigung des Verlaufs von Rohrleitungen sowie der
Gesamthohe des FuBbodens. Den Schrank auf entsprechender Hohe einstellen, unter Beriicksichtigung der
Warmedammung, des Estrichs und des Bodenbelags, so dass das FuBbodenniveau sich am unteren Rand der
Verkleidungsleiste befindet. Den Schrank nivellieren und durch die Offnungen in der Riickwand des Schranks
an der Wand befestigen. Fur die Montage sind entsprechende Befestigungselemente in Abhangigkeit von
der Wandkonstruktion zu verwenden. An die an der Riickwand des Schranks befestigten Montageschienen
ist der komplette KAN-therm-System-Verteiler anzuschrauben. Die Lage des Verteilers ist senkrecht auf
den Schienen und waagerecht auf den Anschldgen einzustellen. Zur Vereinfachung der Montage der
Rohre kann die vordere Verkleidungsleiste (SWN, SWNE, SWN-OP). Die elektrische Steuerungsleiste fir die
FuBbodenheizung ist am bestehenden Trager (SWN-OP) zu befestigen. Bitte beachten Sie, dass fiir gewisse
Typen von elektrischen Leisten die Verwendung einer DIN-Montageleiste erforderlich sein kann.

Montage von Unterputzschranken

Den Montageort des Schranks unter Berlicksichtigung des Verlaufs von Rohrleitungen sowie der Gesamthohe
des FuBbodens (Dicke des Estrichs und des FuBbodenbelags) planen, bis zu dieser Hohe die SchrankfiiBe
einstellen. Die Offnung in der Wand unter Beriicksichtigung der in der Tabelle angegebenen SchrankmaBe
vorbereiten. Den Schrank in die Offnung stellen, nivellieren und befestigen. Die Befestigung des Schranks
kann durch das Abbiegen der Streifen in der Seitenwand mit den 6,5 mm Offnungen sowie auch durch
die Fiillung der Spalte zwischen Schrank und Wand mit Polyurethanschaum erfolgen, dessen Uberschuss
nach der Verhartung zu entfernen ist. Fiir die Befestigung der abbiegbaren Streifen sollten entsprechende
Befestigungselemente, je nach Wandkonstruktion, verwendet werden. Nach der Ausfiihrung der Installation,
dem AusgieBen des Estrichs sowie der Fertigstellung der Wande, kann der Vorderrahmen montiert werden.
Dank der beweglichen Abdeckung im Rahmen kénnen alle Ungenauheiten bei der Montage kompensiert
werden, so dass kein Spalt zwischen dem FuBboden und dem unteren Rahmenrand entsteht. Die elektrische
Steuerungsleiste fir die FuBbodenheizung ist am bestehenden Trager (SWP-OP) zu befestigen. Bitte
beachten Sie, dass fiir gewisse Typen von elektrischen Leisten die Verwendung einer DIN-Montageleiste
erforderlich sein kann.

Schutzfolie nach Beendigung aller Arbeiten entfernen.

aufgestellt und betrieben werden.

max,‘ Die KAN-therm-Schrénke kdnnen in trockenen Radumen mit einer Luftfeuchtigkeit von héchstens 65%
< 65
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